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I.  Wprowadzenie.

Zdecydowaliscie si¢ Panstwo na produkt wysokiej jakosci z firmy Légler. Zyczymy Panstwu przyjemne;j
pracy maszyng Flip. Maszyna zostala wyprodukowana w oparciu o najnowoczesnicjsze technologie.
Wszystkie produkty Liglera zanim opuszcza zaklad sa poddawane gruntownej kontroli.

Prosimy o zapoznanie sig z instrukcja obslugi w calosci zanim rozpoczniecie prace Flipem. Instrukcja
obstugi zawiera najwazniejsze wskazowki o bezpieczenstwie pracy i odpowie Wam na wiele pytan, dzieki
czemu bedziecie mogli bezpiecznie i bez problemow pracowaé ta maszyna. Jezeli w tej instrukcji nie
znajdziecie jakiego$ zagadnienia nalezy postuzy¢ si¢ nasza instrukcja o szlifowaniu lub zwrdcic sig do
serwisu technicznego. Nasi technicy dzieki szkoleniom firmie sa najlepiej zorientowani w tych
zagadnieniach.

1.1 Cechy charakterystyczne maszyny.

Na rys. | (str. 2) oznaczyli$my najwazniejsze podzespoly maszyny Flip. Wystarczy niewiele czasu. abyscie
zorientowali sig¢ w najwazniejszyvch czesciach tej maszyny.

1.2 Opis maszyn:.

Maszyna Flip jest szlifierka do krawedzi szlifujaca jedna tarcza, do ktorej mocuje sie papier $cierny z
rzepem. Mozna t2z uzy¢ tradycyjnych krazkéw sciernych mocowanych na srube. Szlifujaca tarcza oslonieta
jest obudowa. Do obudowy tarczy szlifujacej zamontowana jest obudowa wentylatora na ktorej
zamontowany jes: silnik elektryczny. Kabel zasilajacy silnik nalezy podlaczy¢ do przedtuzacza, a ten do
aniazdka sieciowego. Wlacznik /wvigeznik znajduje sie po prawej stronie silnika. Maszyna porusza si¢ na 2
kétkach umieszezonych z tylu. Uchwyty znajduja si¢ nad silnikiem. Z tyviu obudowy wentylatora
umieszcezony jest uchwyt do mocowania obrotowej zagigtej rury, ktéra odprowadza pyt do worka. Worek
montuje sig przy kotuierzu rury w prosty i szybki sposéb.

Kabel mocuje sie rzepem umieszczonym przy worku, tak by nie przeszkadzat on w pracy.

Flipa uzywaé tvlko do obrébki suchej. Nigdy nic stosowaé do obrobki mokrej (zagrozenie
zveia)!

1.2.1 Prawidiowe zastosowanie,

Maszyna Flip przeznaczona jest do suchego szlifowania podlég drewnianvch, jak 1 korkowych oraz
schodow drewnianvch.

Kazde inne uzycie bez uzgodnienia z producentem jest niedozwolone. Zadnych
prac na mokro.

1.3 Zalecenia dotvezgce bezpieczenstwa.

Nalezy dokliadnie zapoznad si¢ ze wskazowkami o zagrozeniach oraz przekazac je kazdemu nowemu
uzytkownikowi. Nie wiacza¢ maszyny, jezeli tarcze $cierne znajduja sie na podlodze. Grozi zranieniem.

Do Flipa stosujciz Panstwo tylko czesci zamienne | wyposazenie 1 narzedzi firmy Ligler. W przeciwnym
razie grozi uszkodzenie maszyny lub zie wykonanie szlifu.

Prawidlowo instalowaé worek, tak aby pracujgcy uniknat szkodliwego dzialania pylu drzewnego.
Niewiasciwy transport moze prowadzi¢ do uszkodzenia maszyny.

Aby uniknad¢ niebezpieczenstwa pozaru lub eksplozji nalezy po zakoficzeniu pracy oprozni¢
worek, a zawarto$¢ usunac w hezpieczne micjsce.

Trzymac si¢ z dala od zrodta ognia.

Nie nalezyv palic w pomicszezeniu, gdzie znajduje sie pyl drzewny. Niebezpieczenstwo eksplozji.

Aby zapobicc mechanicznym |, a w szezegolnosci elekiryeznym uszkodzeniom, sieciowy kabel zasilajacy
nalezy rzyvmac z dala od tarczy szlifierskiej.

Aby wykluczy¢ nieumyélne uruchomienie maszyny nalezy przerwac doplivw pradu. Po zakonczeniu pracy
wilgezyve wivezke z gniazdka sieciowego.

Przy wiasciwe] pracy maszyna nie przekraczane sg dopuszezalne normy zapylenia.




Przy opréznianiu worka z pylu nalezy korzystac z oddechowej maski ochronnej P3 (Art.-Nr.
000.01.20.010).

1.5 Obudowy zabezpieczajgce.

Ze wzgledu na funkcje jaka spelniaja, czesei te zawsze powinny by¢ zachowywane w prawidlowym stanie:
Obudowa dolna nasadki szlifujacej dluga /krotka: chroni przed kurzem, paskiem klinowym.
Obudowa gdrna nasadki: chroni przed tarcza szlifujaca.

2. Dane techniczne.

Wskazowka: Podane wartosci sa wartosciami emisji 1 nie zawsze odpowiadajg rzeczywistym wartosciom w
miejscu pracy.

Mimo korelacji pomiedzy poziomem emisji | Immisji nie moZna na takiej podstawie decydowac o
konieczno$ci wprowadzenia srodkéw ostroznosci. Czynniki, ktore wplywaja na warto$¢ immisji zalezg
migdzy innymi od czasu dzialania, rodzaju pomieszczenia gdzie odbywa si¢ praca, innych Zrédel szuméw np.
pracy innych maszyn. Dopuszczalne wartosci w miejscu pracy moga si¢ rézni¢ w zaleznosci od kraju.
Informacje te maja na celu umozliwienie uzytkownikowti lepsza oceng zagrozen i ryzyka.

Producent Eugen Lagler GmbH
Typ maszyny szlifierka do krawedzi
Numer seril ostatnia strona

Rok produkeji ostatnia strona
Rodzaj silnika silnik uniwersalny
Napiecie 230V

Czestotliwosc 50/60 Hz

Moc 1,35 kW
Bezpiecznik 10 A

Klasa izolacji F

Klasa ochronnosc: IP 22

Rodzaj ochronnosci 2

Termiczne zabezpieczenie przecigzeniowe.
Wyzwalanie zanikowe

Srednica tarczy szlifujacej 150 mm
Liczba obrotéw tarczy szlifujacej ok. 3 100 obr./min.
Wysokos¢ nasadki bez kétka ochronnego 44 mm
Wysokos¢ nasadki z kotkiem ochronnym 58 mm
Dlugod¢ krotkiej nasadki 155 mm
Dlugos¢ dlugiej nasadki 315 mm
Calkowita wvsokoié bez worka 460 mm
Catkowita dlugos¢ bez worka

z krétka nasadka 460mm

z dlugza nasadka 620 mm
Laczna szerokos¢ 260 mm
Waga 9.8 ke
Dopuszczalne stezenie pyviu w miejscu pracy <2mg/m3
Dopuszezalna emisja halasu w miejscu pracy 86 dB (A)

Zastosowanie
Szlifowanie suchyveh powierzehnie rantow, brzegdw oraz schodow podiog drewnianych i korkowych.
Nic stosowac do jakiejkolwick mokrej obrobki.

Wyposazenie podstawowe

Maszyna gotowa do cksploatacji. worek, kabel 3 x 1.3mm” - 10 m | klucz uniwersalny, maska oddechowa
ochronna (P3) 1 instrukcja obslugl.

Wyposazenie dodatkowe

Diuga nasadka Art.—=Nr. 330.01.00.100
Sluchawki ochronne Art-N1. 000.01.10.021
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Czesci ulegajace zuzyciu:
Nalezy zadbaé o regularng kontrolg i przeglad nizej wymienionych czgsci, aby praca byla bezpieczna a efekt
optymalny. W przvpadku uszkodzenia lub zuzycia wymicenié nast¢pujgce czgsci:
- przedluzacz
- kabelsilnika
- tarczazrzepem
- pasek klinowy
- worek
- koika jezdne
- przefaczik
- podkladxa trzymajaca papier
- $ruba mocujaca papier
- szczotki weglowe
- kolo pasowe

Numery katalogowe podane sg w rozdziale 11- lista czg$ci zamiennych.
3. Uruchomienic maszyny.

Rozdzial ten opis iie w jaki sposéb nalezy uruchamiaé maszyng. Zachowanie ponizszych wskazdwek
pozwoll unikna¢ ~ieddw i zapobiegnie ewentualnym uszkodzeniom maszyny.

3.1 Przveotowanie maszyvny,

1. Ostroznie rozpakowaé maszyne z opakowania.
2. Odciagna¢ blrxade rury ssacej zamontowanej w obudowie wentylatora.

3. Ustawi¢ rure ssaca wylotem w kierunku przeciwleglym do tarczy szlifujacej i zablokowac ja tak aby
blokada wskoczy iz w otwor rury.

4. Rura ssaca imoze obracad sie 0 360" jednak wybrane sa cztery pozycje w ktérveh rura moze by¢
zablokowana.

Prosze zauwazy¢ ze opakowanie stuzy jako pojemnik transportowy dla maszyny, wyposazenia i papierow
Sciernych. Maszynia moze by¢ przesylana bez zadnego ryzyka do serwisu w razie wystapienia jakichs
probleméw.

Zawsze wybierz jedna z czterech pozycji ustawienia rury, zeby uniknaé wypadkéw lub uszkodzenia
MAaszyny.

5. Naloz otwor worka na kolnierz rury ssacej i weisnij druty w dwa otwory kolnierza.
6. Zamocuj worsk przy pomocy szybko-ztaczek do kolnierza rury ssacej.

3.2 Podlaczenie kabla sieciowego.

Umiesci¢ wr ozke kabla sitnikowego w gniezdzie przedluzacza.
Przymocowas gniazdko przediuzacza za pomoca rzepa do worka.
Wivezke kab.x przediuzajacego wiozy¢ do prawidlowo zamocowanego gniazdka 230V,

a L —

3.3 Wiliaczenie maszyvny,

Szlifierka jest gotowa do pracy. Przed uruchomieniem maszyny tarcza szlifujaca nie moze dotykac podioza.
Wty celu zalec: sig odehylic nieco maszyne do tylu. Nastepnie weisnaé wlgcznik.

3.4 Wylaczenie maszyvny.

Przy wylaczaniu maszyny nalezy odehyhic szlifierke nicco do tylu 1 wylaczyé. Nalezy poczekad. az krazek
szhifujacy zatrzyima sig, zanim oprze sie Flipa na krazku.
Nie pozostawiac v fyczone) maszyny bez nadzoru. Jezeli praca zostala zakonczona, wylgezy¢ kabel 7 sieci
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4. Praca Flipem.

4.1 Qodlne zalecenia.

Szlifierka ta jest wszechstronna w swoim zastosowaniu. Wymiana potrzebnej nasadki trwa sekundy. Flipa
stosuje si¢ do szlifowania brzegow, kantow, naroznikéw, schodow.
Aby unikna¢ zbyvt glebokich §ladow po szlifowaniu, nalezy zaczyna¢ od mozliwie drobnego uziarnienia.

Nalezy tez zwraca¢ uwage na wlasciwa kolejno$¢ granulacji i nie przeskakiwa¢ wigeej nia jedno
uziarnienie. Po kazdym przeszlifowaniu dokiadnie odkurzy¢ podioge.
Przy zmianie tarczy na nicuzywana, szlifowanie nalezy rozpoczaé w miejscu malo eksponowanym, zeby

tarcza stracila pierwsza ostros¢.

Nalezy pamieta¢. ze Flip pracuje z bardzo duza szybko$cig skrawania. Dlatego tez przy drobnym
uziarnieniu istnieje niebezpieczenstwo przypalen.

Prosimy o zapoznanie si¢ dalszym interesujacymi wskazéwkami zawartymi w instrukcji o szlifowaniu.

4.2 Wvmiana krazkdw Sciernvch.

W zaleznosci od rodzaju obrobki nalezy korzystaé z rédznych uziarnien materialow $ciernych. Sposdb
wymiany jak nizej:

4.2.1 KrazKi na rzep:

1. Wylaczyé szlifierke.

2. Wyciagnac wiyk sieciowy.

3. Odwréci¢ maszyne do gory nogami lub polozyé na boku, nie uszkodzi¢ przy tym podiogi lub maszyny.

4. Sciagnac krazek z rzepem z tarczy.

5. Nalozvé nowy krazek szlifierski. Dokladnie wysrodkowac krazek na tarczy. Otwér na srodku krazka i
klucz uniwersalny utatwig to.

4.2.2 Krazki tradyeyine.

1. Wyvigczvé maszyne.

2. Wyciagnaé wtyk sieciowy.

3. Odwroéci¢ maszyng do géry nogami lub polozy¢ na boku, nie uszkodzié przy tym podlogi lub maszvny.

4. Za pomoca uniwersalnego klucza poluzowac nakretke mocujaca krazka.

Wykrecic¢ nakretke mocujaca. Zdjaé podkiadke dociskowa i krazek szlifierski.

Nalozy¢ nowy krazek i wetkna¢ srube mocujaca z podkladkg dociskowa,

Wkrecic srube mocujacg przy pomocy klucza uniwersalnego w tarcze. Zwrocic uwagg, aby krazek byl
unocowany centryczaie.

8. Kluczem uniwersalnym dokre¢cié srubg mocujaca.

~ o v

Zaklada¢ jeden krazek, w przeciwnym razie nie uzyskamy prawidlowego szlifu, a pyl nie zostanie
dokladnie odessany!

4.3 Oproznianie worka.

Worek nalezy najpdzniej oproznié, gdy jest w 1/3 zapelniony, aby zapobiec pogorszeniu odssysania przez
zmniejszenie powierzchni filtrujacej. Pozioma linia na powierzchni zewnetrznej worka oznacza
maksymalna wysokos$¢ wypelnienia. Przy oproznianiu worka uzywac ochronnej maski oddechowej P3.

I, Wyclggnad wiyk sieciowy poprzez zdjecie rzepu mocujgeego worek.

2. Suzasnad resztki pyvlu do worka.

3. Otworzye szybko-ziaczks przy kotnierzu.

4. Powoli $cigunac worek z kolnierza.

5. Oproznié worek w bezpiccznym miejscu. Pyl przechowywac tak, zeby nie ulegl samozaplonowi.

0. Zalozvé worek, powtarzajac czvnnosci w odwrotnej kolejnosci




Uwaga!
Po zakonczeniu szlifowania gruntownic oprozni¢ worek, a pyl trzymad¢ w warunkach

uniemozliwiajacyveh samozapion.
5. Transport i skladowanic.

Jezeli maszyna przez dluzszy czas bedzie skladowana, nalezy zadbac o suche i zabezpieczone przed
mrozem miejsce. W pomieszczeniu tym nie powinno by¢ duzych réznic temperatur.
Maszyn¢ przechowywac w opakowaniu transportowym.

Aby maszyna zajmowala mniej miejsca nalezy:
. Odciagnaé bolec znajdujacy sig¢ przy kroccu wentylatora.
2. Obrocié¢ jednoczesnie rur¢ wentylatora, az worek znajdzie si¢ nad nasadka i nastepnie zwolni¢ bolec.

Aby unikngé¢ ewentualnych wypadkéw lub uszkodzen nalezy zablokowa¢ bolec do krocea

wentylatora.
Tak ustawiona maszyng mozemy spokojnic przenosic.

6. Prace konserwacyjne i wymiana zuzytych czesci.
Prace konserwacyvjne mozna wykonywacé we wiasnym zakresie. Sposdb ich przeprowadzania opisany jest w
nastepnych rozdzialach. Powazniejsze prace konserwacyjne, w szczegélnosci w wyposazeniu elektrycznym,

ze wzgleddw bezpieczenstwa winny by¢ przeprowadzane przez fachowcow.

6.1_Napinanie paska klinowego.

Od czasu do czasu trzeba poprawic napigcie paska klinowego. W tym celu nalezy:

1. Wylaczy¢ maszyne i wyciagnac wiyk sieciowy.

2. Odwréci¢ maszvne do gory nogami lub polozy¢ na boku albo na obudowie silnika na stole, nie
uszkodzi¢ przy tym podtogi lub maszyny.

3. Przy pomocy uniwersalnego klucza odkreci¢ sruby mocujace nasadke do obudowy wentylatora.
4. Przy pomocy klucza uniwersalnego odkreci¢ pokrywe blaszang osfaniajaca pasek klinowy:.
5. Trzymad maszyng przy krééeu do odsysania i jednoczesnie przesuwac dzwignie blaszana do przodu za

pomoca keiuka. Druga reka nalezy dokreci¢ sruby mocujace.
6. Nie napinac paska zbyt mocno, aby uniknaé zbyt szybkiego zuzycia pasa klinowego i kélka pasowego.

0.2 Wyvmiana paska klinowego,

Do wymiany stosowac tylko oryginalne paski firmy Lagler.
e pasek klinowy art. nr 000.71.51.053 dla krotkiej nasadki
e pasek klinowy art. nr 000.71,51.085 dla diugiej nasadki

Kiedy nie jest mozliwe dalsze napinanie paska bo sruby mocujace nasadki znajduja sig na koncu otworow
tasolkowyvch, pasek musi by¢ wymieniony.

I Wylaczvé maszyng 1 wyciagnac wiyk steciowy.

2. Odwrécié maszyng do gory nogami lub polozy¢ na boku albo na obudowie silnika na stole. nic
uszkodzié przyv tym podlogi lub maszyny.

Odkrecic kluczem uniwersalnym dzwignie blaszang napinajaca pasek, odciqgnac do tylu t dokrecic
ponownie srube.

4. Odkrecic obydwie sruby, tarcze oraz katownika prowadzacego, czesci mocujace nasadke.

5. Zdjaé nasadke i polozyc ja tarcza do gory.

0. Przy pomocy klucza uniwersalnego zdjaé sruby mocujace oslong nasadki i zdja¢ ja calkowicie.
Odwrocic nasadke.

S, Poluzowad przy pomocy klucza uniwersalnego 4 $ruby mocujace zespol tarczy 1 wykrecic je.
9. Odjac nasadke od zespolu tarczy.

10, Wyciagnaé zuzyty pasek klinowy z nasadki.

I'1. Oczyvsci¢ oba kola pasowe i nasadke. Na wszelki wypadek zalozy¢ maske (P3 ).

12, Nalozvé nowy pasek klinowy na kolo pasowe tarczy szlifierskic).

(9]




13. Wsuna¢ lozvskowanic z paskiem do nasadki. Nalezy zwroci¢ uwagg aby dokladnie dopasowac otwor
nasadki i tarczy szlifierskiej.

I4. Nalezy zwracié uwage, aby tarcze szlitierskg mozna bylo obracac r¢kq i pasek klinowy poprawnie
zostal ulozony w nasadce.

15, Przykregcic 4 wkrety tarczy szlifierskie] przy pomocy uniwersalnego klucza.

16 Zalozy¢ nasadke na maszyng. Najpierw zalozy¢ pasek klinowy na kolo pasowe silnika, a potem
nasadki.

17. Zatozy¢ pokrywe na nasadke.

18. Wkrecié sruby w nagwintowane otwory obudowy wentylatora. Zwroci¢ uwage, aby pod nakretkami
bvly zatozone katowniki prowadzace i podkiadki.

19. Napia¢ pasek zgodnie z wskazowkami zawartymi w rozdziale 6.1.

Ponownie sprawdzi¢ napigcie paska po krétkiej pracy.

6.3 Wymiana kola pasowego nasadki.

Jezelt w trakcie wymiany paska klinowego stwierdzi sig, iz zuzyte jest kolo pasowe nalezy je wymienié.
1. Wvlaczy¢ maszyne i wyciagnac wtyk sicciowy.

2. Wymontowac nasadkg oraz tarcze szlifierska zachowujac przy tym wskazowki z rozdziatu 6.2.

3. Zamontowa: nasadke z nowa tarcza szlifierska w odwrotnej kolejnosci, zgodnie z rozdzialem 6.2,

6.4 Wvymiana kola pasoweoo silnika,

Do wymiany uzy wac tvlko oryginalnych kolz pasowego (Art. — Nr 320.65.06.100.)
Ze wzgledu na wysokie obroty silntka kolo pasowe ulega podwyzszonemu zuzyciu. Aby zapobiec
szvbkiemu zuzy ciu paska nalezy odpowiednio czesto wymienia¢ kolo pasowe.

1. Odkreci¢ nasadke tak, jak zostalo to opisane w rozdziale 6.2.

2. Odkrecié $ruby mocujace przy uchwycie. Uwazaé. aby nie wpadly do silnika.

3. Przyvtrzymac riocno kluczem SW 10 gérna koncowke watka silnika 1 odkreci¢ nastawnym kluczem
zaciskowym kolo pasowe silnika.

4. Oczvsci¢ podkiadke kola pasowego oraz czop walu.

5. Uwaga: nalezv troche naoliwié otwor pasowany kota pasowego silnika.

6. Nalozy¢ kolo pasowe na walek silnika przy pomocy wkretaka 1 nastawnego klucza zaciskowego.

7. Przykreci¢ nowe kolo pasowe.

8. Zamontowac uchwyt na obudowe silnika.

9. Zamontowac nasadke 1 napia¢ pasek, zgodnie z zaleceniami rozdziatu 6.2.

6.5 Wymiana szczotek wealowvch,

Aby zapobiec uszkodzeniom kolektora przez calkowicie zuzyte szczotkl weglowe, zostaly zastosowane
szczotki (Art. — Nr 000.65.84.012) z kontaktami zabezpieczajacymi. Wylaczaja silnik automatycznie przy
zuzyciu granicznym. Mimo to szczotki nalezyv wymieniac przynajmniej raz w roku, aby uniknaé
uszkodzenia maszyny.

I, Whylaczyd maszyne 1 wyciggnad wiyk sieciowy.

2. Odkrecié sruby mocujace uchwyt i zdja¢ z obudowy silnika. Nalezy przy tym uwazac, aby zadne czesci
nie wpadly do silnika.

Wiyctggnac wivk szezotki z gniazda.

4. Odchyli¢ do vlu strzemigezko zaciskowe przy pomocy klucza uniwersalnego i wyciagnad zuzyte
szczotki.

Zatozy¢ nowe szczotkl 1 ponownie zacisnac strzemiaczko.

6. Zamocowad wiyk szczotki w gniezdzie. Przewdd szezotki ulozyd tak jak starej, zeby unikngé pdzZnie]

(D)

o

zaklinowania.
7. Waki sam sposob wymienié drugq szezotke weglowa,
8. Zalozy¢ uchwyt na obudowe silnika.

Uwaga: aby silinik pracowat jak najdluze prawidlowo, nalezy przy co drugiej wymianie szczotek
weelowyveh oczy scic kolektor 7 zanieczyszezen weglem.




6.6 Kontrola odsysania pylu.

Aby zadbaé o bezpieczenstwo wlasne i innych nalezy zwrdci¢ uwage na nastgpujace punkty:
e stosowac tvlko oryginalny worek (Art. - Nr 320.00.86.105)

e nic zakladac uszkodzonych workow

e uwazac, abv kélka jezdne byle prawidlowo ustawione

+  kontrolowad system odsysania pod katem zatykania lub osadéw

= zwréci¢ uwage na prawidlowe polaczenie worka z kolnierzem.

6.7 Ustawienie kdlek jezdnvch.

Od ustawienia kolek zalezy zarowno szlif jak 1 agresywnos¢ maszyny. Dla zgrubnego szlifu nalezy dobraé
ustawienie pod wigkszym katem, dla drobnego szlifu pod mniejszym.

Przy pomocy dwoch koncowek uchwytu uniwersalnego klucza mozna tak ustawic kolka, ze bedzie to
pozycja odpowiednia zaréwno dla delikatnego jak i grubego szlifu dla dlugie; lub krotkiej nasadki.
Koncowki klucza wkiada si¢ pomigdzy kolko, a obudowe wentylatora i ustala dystans.

Poprzez takie ustawienie mozliwe jest pozionme, rownomierne szlifowanie, ktore nie obciaza zbytnio
szlifierki i prowadzi do pozadanego efektu.

W szczegdlnych przypadkach ustawienie musi zosta¢ dopasowane do zadanego stanu, jednak przy uzyciu
uniwersalnego kiucza fatwo jest przyvwrocic standartowe ustawienie.

Duza szybkos¢ sxrawania maszyny wmozliwia szybka prace. Maszyna musi by¢ bez dodatkowego nacisku
caly czas przemieszezana, Jezeli chcemy uzyskaé wigcej urobku trzeba ustawic ostrzejszy kat.

Wskazowki dotvczace ustawiania kotek:

1. Wylaczye maszyne | bezwarunkowo wyciagnac wiyk sieciowy,
2. Odkrecié naxretke kotka.
5. Wsadzi¢ odpowiednia koncédwke uchwytu klucza uniwersalnego pomiedzy kélko a obudowe
wentylatora. tak aby odpowiednie oznaczenie bylo przy obudowie.
Oznaczenie dla krétkiej nasadki short
diugiej nasadki long

Podkrecic¢ kolko w pozadanym kierunku i przykrecié¢/zablokowac nakretka.

5. Zrobi¢ probe szlifowania 1 sprawdzic¢ wynik. Jezeli potrzebne jest mocniejsze lub stabsze ustawienie
nalezy znowu odkrecié nakretke 1 odpowiednio podkrecié o jeden lub dwa obroty kolko. Nastepnie
dokreci¢ nakretke.

6.5 _Wymiana lolek.

Stosowac¢ tylko oryginalne kétka (Art. = Nr 320.05.00.100).

I, Wylaczy¢ maszyne i bezwarunkowo wyciagnac wtyk sieciowy,

2. Odkrecic naxretke i zdja¢ podkladke.

3. Wykreci¢ kolko z obudowy wentylatora.

4. Wkreci¢ nowe.

5. Ustawi¢ je w odpowiedniej pozycji przy pomocy klucza uniwersalnego (rozdzial 6.9). Zalozy¢

podkiadke i mocno dokreci¢ nakretke.
6. Sprawdzi¢ ustawienie maszyny (rozdziat 6.7).

6.9 Ustawienic kolka ograniczajacego.

Poprzez ustawienie kolka ograniczajacego mozna zapobice niepotrzebnym zarysowaniom $ciany lub listew.
Wylaczy¢ maszyne i bezwarunkowo wyeiagnac wiyk sieciowy.

L.

2. Odkrecic przy pomocy klucza uniwersalnego srubg znajdujaca sie na srodku kélka ograniczajycego.
3 Przesunac kolko ograniczajace do pozadane] pozycji i ponownie dokrecic srube.

4. Sprawdzic ustawienie kotka poprzez przystawienie szlifierki do Sciany.

5 Tarcza szhifujaca nie moze dotvkac sciany. W przeciwnym wypadku nalezy zmienic¢ pozyveje kolka

ograniczajacego.
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Jezeli w nicktérych pomieszezeniach nie cheecie korzystaé z kétka ograniczajacego, mozna je przesungé
poza zasi¢g szlifowania,
Jezeli istnicje potrzeba dojscia pod bardzo niskie grzejniki lub szafy mozna calkowicie usung¢ zespol kélka

ograniczajacego.

1. Wylaczy¢ maszyne i bezwarunkowo wyciggnaé wtyk sieciowy.

2. Poluzowac srube umiejscowiong na srodku kolka przy pomocy klucza uniwersalnego i wypchnaé kélko
do przodu.

3. Odkreci¢ obvdwie $ruby, ktére przytrzymujg uchwyt kétka ograniczajacego i calos§¢ zdjac.

6.10  Wvymiana kdolka ograniczajacego.

Uzywaé wylacznie oryginalnego kélka (Art. — Nr 320.60.02.100).

1. Wylaczy¢ maszyng i bezwarunkowo wyciagnaé wtyk sieciowy.

2. Whykrecic srube z $rodka kolka ograniczajacego.

3. Zdjaé stare kolko ograniczajace.

4. Wiozyé tulejke w nowe kélko ograniczajace i podkiadke od strony uchwytu. Zwrocié uwage, zeby
$rodek kotka byl nad nakretka znajdujaca si¢ w uchwycic.

5. Wkrecié srube przez otwér tulejki w nakretke.

6. Odpowiednio ustawi¢ kotko ograniczajace (rozdziat 6.9).

6.11 Czvszezenie maszvny po pracach porzadkowyvch,

Po wykonaniu prac porzadkowvch istnieje mozliwos¢ nagromadzenia resztek kleju, wosku lub lakieru na
kole pasowym albo obudowie nasadki.

Mogg one ogranicza¢ mobilnosé maszyny 1 moc odsysania. Tego rodzaju zanieczyszczenia sg dostrzegalne
skutkuja niespokoinym ruchem maszyny, ci¢zkim rozruchem, zmniejszonymi obrotami oraz podwyzszonyn
poziomem szumu. Takze odsysanie jest gorsze. W takim wypadku nalezy zgodnie z rozdziatem 6.2
wymontowac i oczvsci¢ pasek klinowy oraz boki kola pasowego. Sprawdzi¢ wentylator, czy nie ma na nim
osadow. Stosowac ochronng maske oddechowa (P3).

7. Okresowe prace konserwacyjne i kontrolne

Elektryczne urzadzenia produkevine i czgécl maszyny przynajmniej raz w roku musza by¢ sprawdzane
przez fachowcow pod wzgledem elekirveznym i mechanicznym i w razie potrzeby doprowadzone do stanu
uzytecznosci.

Wazne, aby do prac konserwacyjnych uzywac tylko i wylacznie oryginalnych czgsci firmy Lagler. Serwis
powinien by¢ przeprowadzany tvlko przez firme Ligler lub autoryzowane warsztaty.

8. Wyszukiwanie bledow

Rozdzial ten poswigcony jest rodzajom usterek, jakie moga wystapié 1 sposobie ich usuwania.
Jezeli one nie przyniosa pozytywnego efektu, nalezy zwrécic si¢ bezposrednio do producenta lub
przedstawiciela.

Maszyna nie pracuje.

e sprawdzic zasilanie, zbadac¢ zabezpieczenie

e sprawdzi¢ wyposazenie elekirvezne przez elektryka (np. wiacznik, kabel)
* maszyna zostala wylaczona przez czujnik termiczny 1 musi ochlodzic sig

Maszyna prébuje pracowad, ale rozruch jest hamowany.

+ przyv niskich temperaturach: maszyng nieco ,ogrzaé” w cieplym pomieszczeniu,

¢ niskie napigcie: ocenid jakosé 1 dlugose przewodow. unikac kabli o bardzo malych przekrojach (
przewod o przekroju mniejszvim niz 1,5 mm® ) i zbvt dlugich przewodéw doprowadzajacyeh
wzglednie mozna uzve transtormatora (Art. - Nr 708.00.00.100 dla 230 V).

e sprawdzic i w razie potrzeby skoryveowad napiccic paska klinowego.




Maszvna pracuje zle

Maszyna pracuje, ale z bardzo niskg wydajnosciy.

o przy niskich temperaturach: maszyne nicco .ogrza¢™ w cieplym pomieszczeniu do temperatury
pokojowe]

o niskie napiecie: oceni¢ jakosc i dlugosé przewodow, unikac kabli o bardzo malych przekrojach (
przewdd o przekroju maiejszym niz 1,5 mm” ) i zbvt dlugich przewodéw doprowadzajacych ,
wzglednie mozna uzy¢ transformatora (Art. — Nr 708.00.00.100 dla 230 V).

e sprawdzi¢ i w razie potrzeby skorygowac naprezenie paska klinowego.

o sprawdzi¢ czv elementy ruchome lekko chodza

e zbyt plaski kat ustawienia tarcza szlifujaca — kélka jezdne

s niewlasciwe lub zuzyty material szlifujacy.

Maszyna mocno wibruje i pracuje glosno

o sprawdzi¢, czy nie sa uszkodzony material szlifujacy

e sprawdzi¢ naped pasowy

e sprawdzi¢, czy maszyna nie jest zapchana lub nie zgromadzita zbyt wiele osadu.

Maszyna pracuje dobrze, ale pyli

s przepeinion: worek

e worek zostal Zle zalozony lub uszkodzony

e sprawdzi¢ svstem odsysania, czy nie jest zatkany, w razie potrzeby oczysci¢
e zamontowano wiecej niz jeden krazek szlifujacy

e zle ustawienie maszyny, nalezyv przestawic¢ kolka jezdne

Nicezysty efekt powierzchni szlifowanej.

«  sprawdzi¢ wyelad powierzchni szlifowanej i ustawi¢ prawidlowo kotka jezdne
e  zbvt wolne prowadzenie maszyny

+ dodatkowyv. niepotrzebny nacisk na maszyng

¢ zle prowadzenie maszyny (bez ruchow krazacveh)

e nieprawidiowo zamontowany material szlifujacy.

9. Ogéluc zalecenia bezpieczenstwa.

Uwaga! Uzywajac maszyn z wyposazeniem elektrycznym dla ochrony przed porazeniem elektrycznym,
zagrozeniem urazowym lub pozarowym nalezy przestrzegac ponizszych wytycznych. Zanim uruchomimy
maszyne nalezy dokladnie zapoznac si¢ z zaleceniami dotvczacymi bezpieczenstwa.

Utrzymywa¢é porzadek w miejscu pracy.
Nieporzadek w miejscu pracy zwigksza zagrozenie wypadkiem.

Uwzglednia¢ wplvw otoczenia.

Nie pozostawia¢ maszyny na deszczu. Nie uzvwadé w otoczeniu wilgotnym lub mokrym. Dbac¢ o dobre
oswietlenie w trakeie pracy. Nie uzywac maszyny w poblizu Zrddet ognia, palnych cieczy lub gazow.
Trzymaé si¢ z dala od Zrédel ognia. Nie pali¢ w zapylonych miejscach (np. przy pracy lub w czasie
oprozniania worka) = niebezpicczenstwo wybuchu pyiu.

Chroni¢ sig przed porazeniem elektrycznym,
Unikad bezposredniego kontaktu z czgsciami uziemionyvmi, np. rurami, grzejnikami, kuchniami.
chiodziarkami.

Chroni¢ przed dzieémi i innymi osobami postronnymi.
Nie pozwalaé na jakikolwick kontakt z maszyna, kablami. Trzymac je z dala od miejsca pracy.

Przechowywaé maszyne w bezpiecznym miejscu.
Maszyne nalezy przechowywad w suchym 1 zamknigtym pomieszezeniu, 7 dala od dziecl.




Nie przecigzac¢ maszyny.
Maszyne nalezy eksploatowac w zalecanym zakresic mocy.

Uzywaé wlasciwe] maszyny.
Nie uzywac zadnvch maszyn albo przystawek o malej mocy do duzych obciazen.
Nic uzywaé maszyn dla celdw i1 prac niczgodnych z ich przeznaczeniem.

Nosi¢ wlasciwe ubrania robocze.
Nie nosi¢ obszernych ubran oraz bizuterit. Istnicje niebezpieczenstwo weiagnigeia ich przez ruchome czescei.

Uzywac urzgdzen ochronnych.
Uzywac oddechowej maski ochronnej, klasa filtra P3 przy pracach wytwarzajacych pyl.

Uzywadé kabla zgodnie z jego przeznaczenicim.
Nie nosi¢ i nie clagnaé maszyny za kabel i nie uzywaé go do wyciagania wtyczki z gniazdka.
Chroni¢ kabel przed przegrzanie, olejem i ostrvmi brzegami.

Nie nachylaé sie zbyt daleko nad maszyna.
Unikac nienaturalnej pozycji ciala. Dba¢ o bezpieczna postawg i zawsze utrzymywac rownowage.

Starannie konserwowac maszyny.

Utrzymywacé maszyny w czystosci, aby zapewni¢ lepsza prace 1 wigksze bezpieczenstwo. Przestrzegac
zalecen 1 wskazowek przy wymianach Kontrolowac¢ regularnie kabel, a uszkodzenia niech naprawia
uprawniony fachowiec. Kontrolowac regularnie przediuzacz i wymieni¢ go w przypadku uszkodzenia.
Uchwyty maja by¢ suche i niezaolejone.

Wyciagnaé wtyvezke sieciowsg
Jezeli maszyna nie pracuje, w trakcie wymiany uszkodzonych lub zuzytych czesci oraz w trakeie

konserwacji.

Nie zostawiaé zadnych wetknigtych kluczy
Sprawdzi¢ przed wigczeniem czy klucz i narzedzia do ustawiania zostaly usunigte.

Unikac¢ niezamierzonego uruchomienia maszyny.
Upewnic si¢ czy wigcznik/wylacznik przy wiaczeniu do sieci nie jest wiaczony,

Uwaga w trakcie pracy.
Koncentrowac si¢ na wykonywanych czynnosciach. Nie pozostawiac¢ maszyny bez uwagi.

Dokonywadé okresowej kontroli, czy maszyna nie jest uszkodzona.

Przed kazdorazowym uzyciem maszyny nalezv sprawdzié urzadzenia ochronne i czesci, czy nie sa
uszkodzone 1 czx moga spelnia¢ okreslone funkcje.

Sprawdzi¢, czy praca ruchomych czgscel jest poprawna, czy nie zacinaja sie, czy czesci nie sa pgkniete, czy
montaz jest prawidlowy i czy inne czynniki, ktore wplywaja na prace urzadzenia sa prawidiowe.
Uszkodzone zabezpieczenia i cz¢sei nalezy niezwiocznie wymienic¢ lub naprawic w serwisie o ile nie jest
podane inaczej w instrukeji. Uszkodzone przelaczniki nalezy wymieni¢ w serwisie. Nie uzywac maszyn.
ktdre nie maja sprawnego przetacznika.

UWAGA: Dla bezpieczenstwa nalezy uzywac wyposazenia 1 przyrzadow dodatkowych, ktére sg podane w
instrukeji obstugr lub w katalogu. Uzywanie innych narzedzi niz te zalecane w instrukeji moze oznaczac
bezposrednie zagrozenie.

Nalezy dokiadnie przestrzegaé wymienionych zalecen.
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Czesci

poz. numer artykulu opis
320.00.80.100 worek komplet

1 320.00.86.105 worek

2 320.00.82.100 obrecz wraz z uchwytem

3 000.25.11.752 uszczelka

4 320.14.00.100 rura odprowadzajaca komplet
5 000.10.10.055 podkiadka

6 000.25.11.433 szybko-ztaczka

7 000.11.40.901 o-ring

8 320.05.11.100 nakretka

9 0125.1016.000 podkiadka

10 000.20.15.005 bolec zatrzasku

11 7500.1005.012 $ruba

12 0125.1005.000 podktadka

13 520.08.10.100 obudowa wentylatora komplet
14 320.08.03.100 dzwignia napinajaca

15 0125.1006.000 podkladka

16 7985.1006.816 Sruba

17 320.05.00.100 kétka jezdne

18 320.01.09.100 katownik prowadzacy

19 0125.1008.000 podkladka
20 7985.1008.825 | Sruba




CZESCI ZAMIENNE

01

08.2001
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Ldgler




Czesci

poZ. numer artykuju opis

1 7985.1005.820 $ruba

2 0125.1005.000 podkladka

3 320.20.10.105 uchwyt

4 320.65.00.100 silnik 230V/50+60 Hz
322.65.00.100 silnik 110 V/50+60 Hz, USA

S 0988.0016.005 podkiadka pasowana

6 520.10.10.100 wirnik wentylatora

7 320.65.06.100 koto pasowe silnika

8 000.65.60.256 przelacznik 230 V /50 + 60 Hz
000.65.60.156 preetacznik 115 V /50 + 60 Hz USA

9 7500.1005.012 $ruba

10 320.65.47.100 pokrywa z uszczelka

11 320.65.48.105 uszczelka pokrywy

12 320.65.30.100 filtr przeciw iskrzeniu

13| 320.65.59.100 blaszka dociskowa

14 | 000.65.42.151 kabel silnika 2 x 1,5 mm?

15 000.65.42.153 kabel silnika 2 x 1,5 mm* USA

16 000.63.12.071 gumka oslonowa

17 000.65.84.012 szczotki weglowe
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Czesci

pOZ. numer artykulu opis
1 320.01.00.100 krétka nasadka
2 7985.1005.820 $ruba
3 9021.1005.000 podkladka
4 320.60.02.100 kétko ograniczajgce od $ciany
S 000.43.15.052 tuleja
6 7500.1005.012 $ruba
7 320.60.01.100 uchwyt do kéika ograniczajacego od $ciany
8 0934.1005.000 nakretka sze§ciokatna
9 0965.1005.810 $ruba sze$ciokatna
10 000.71.51.053 pasek klinowy
11 320.01.03.100 pokrywa na krétka nasadke
12 320.01.51.105 uszczelka flauszowa, zielona
13 320.01.91.100 kolo pasowe z tarcza
i4 330.01.00.100 diuga nasadka
15 320.60.00.100 kétko ograniczajace od $ciany wraz z uchwytem
16 000.71.51.085 pasek klinowy
17 | 330.01.03.100 pokrywa na dluga tape
18 | 330.01.51.105 uszczelka flauszowa, czarna
19 | 350.03.35.205 tfarcza z rzepem
20| 320.02.05.100 podkiadka trzymajaca papier
21 | 7985.1006.816 $ruba
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CzeSel

702.00.00.100
703.00.00.100

| poz. numer artykutu opis —ﬁ
1 000.01.10.011 sluchawki ochronne z radiem ]
2 000.01.10.021 stuchawki ochronne L |
3 000.65.53.151 przediuzacz T
4 000.01.20.010 maska ochronna P3 T
H' 000.91.40.001 klucz uniwersalny N
6 701.10.00.100 bijak poliamidowy
7
8




