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---------------------------- Wprowadzenie-----------=--=--——--

Wprowadzenie
Prosimy o doktadne zapoznanie si¢ z niniejszq instrukcja przed rozpoczeciem pracy
maszyng HUMMEL. Instrukcja obstugi zawiera najwazniejsze wskazoéwki o

bezpieczenstwie pracy. W przypadku pytan, na ktore instrukcja nie udzieli odpowiedzi
prosimy o zwrdcenie si¢ do naszego przedstawiciela.

1.1 Cechy maszyny

Rys. 1 (str.2) przedstawia maszyne HUMMEL z oznaczeniem najwazniejszych
podzespotow.

1.2 Opis maszyny

Szlifierka tasmowa HUMMEL pracuje $ciernica walcowa stykowg ze specjalnie
wyprofilowana wykladzing gumowa. Urzadzenie naprgzacza tasmy ze zintegrowana,
automatycznie regulowang prowadnicg tasmy znajduje si¢ prostopadle nad Sciernica
walcowa. Strefa pracy jest zakryta przez kadtub maszyny i dajace si¢ zdjaé pokrywy
boczne. Na kadtubie maszyny poziomo jest zamocowany silnik elektryczny. Wytacznik z
pozycjami START/BETRIEB i TEST znajdujg si¢ na skrzynce rozdzielczej. Po lewej
stronie, pod ostong pasa napgdowego znajduje si¢ przektadnia pasowa.

Maszyne przesuwa si¢ przy pomocy krazka kierujacego i dwoch bocznych kot jezdnych.
Dwa uchwyty sg umieszczone na rurze prowadzacej, gdzie znajduje si¢ takze ciggno oraz
zamocowany jest drazek kablowy i worek na pyt.

Szlifierke taimowa HUMMEL mozna uzywa¢é tylko do obroébki suchej. Nigdy nie
nalezy jej uzywac¢ do obroébki na mokro (zagraza zyciu!)
1.3 Uzycie zgodne z normami

Szlifierka tasmowa HUMMEL nadaje si¢ do szlifowania podtdég drewnianych i
korkowych, lodowisk z tworzyw sztucznych, pasm tartanowych.

Kazde inne uzycie bez aprobaty producenta jest niedozwolone. Zadnej obrébki na
mokro!

Lagler
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----------------------- Wprowadzenie e

1.4 Uwagi o zagrozeniach

Prosimy o uwazne zapoznanie si¢ z nizej wymienionymi uwagami:

a)

b)

g)

h)

Maszyna nie moze by¢ wlaczana do sieci w stanie przechylonym.

Do HUMMEL a nalezy uzywa¢ wylacznie oryginalnych narz¢dzi, czgsci wyposazenia
i czgsci wymiennych firmy LAGLER. W przeciwnym razie moga powsta¢ szkody w
maszynie 1 w obrabianym obiekcie albo zagrozenia dla obslugujacych.

Prosimy o zwrdcenie uwagi na prawidlowe zalozenie worka do pytu, aby uniknaé

zbednego 1 niebezpiecznego dla zdrowia zapylenia obslugujacych oraz srodowiska
naturalnego.

Niewlasciwy transport prowadzi do uszkodzen sprzetu.

Dla uniknigcia szkod z powodu wybuchu i ognia, worek do pytu po zakonczeniu pracy
musi by¢ oprézniony, zamknigty 1 przechowywany na $wiezym powietrzu.

Kabel zasilania sieciowego trzymac poza obr¢bem pracy w celu niedopuszczenia do
uszkodzen mechanicznych lub elektrycznych.

Aby unikna¢ nieumyslnego rozruchu maszyny, nalezy przerwa¢ doptyw pradu przy
wylaczonej maszynie przez wyciagnigcie wtyczki z gniazda wtykowego( uzywad
wtyku zabezpieczajacego DL — art. nr 000.01.65.010)

Przy opréznianiu worka do pylu, poleca si¢ zatozenie ochronnej maski oddechowe;j
P3. ’

Przy wlaczonej maszynie i zdjetym narzedziu mimo wszystkich urzadzen ochronnych nalezy

uwzelednié kazdy stopien ryzyka, dlatego nie nalezy dotvkaé obracajacych sie narzedzi i

cze$cl maszyn.

Laaler
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------------------------------ Dane techniczne--------- —mmmmmm e

Nastepujace czgéci maszyny sg urzadzeniami ochronnymi i winny by¢ w zwigzku z tym

utrzymywane w nienagannym stanie technicznym.

1.5 Urzadzenia ochronne

Filc

Blacha pokrywajaca
Kadtub maszyny

Oslona pasa napedowego

ochrona przed pylem

ochrona przed tasmg Scierng
ochrona przed ta§ma Scierng
ochrona przed pasem klinowym

Dane techniczne

Producent Eugen Légler GmbH
Typ maszyny szlifierka tasmowa
Nr serii

Rok produkcji

Typ silnika silnik jednofazowy pradu przemiennego
Napigcie 230V

Czestotliwos¢ 50 Hz

Moc 2,2 kW
Zabezpieczenie 16 A

Klasa izolacji B

Rodzaj ochrony P54

Urzadzenia bezpieczenstwa

wyzwalanie zanikowe,

Automatyczny wylacznik cieplny jako
ochrona przed przegrzaniem silnika

Kondensator rozruchowy
Kondensator roboczy

Srednica walca

Liczba obrotow walca

Waga kadtuba maszyny

Waga silnika

Waga rury prowadzace;j

Waga ogdtem

Dlugos¢

Szerokosé

Wysokosé

Obciazenie pytem w miejscu pracy
Wzgledna warto$¢ emisji szumu w miejscu pracy

60uF
40uF
175,5 mm
2400 1/min
41 kg

34 kg

4 kg

79g
1040 mm
360 mm
1000 mm
<2 mg/m3
76dB(A)
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Podstawowe zastosowanie

Szlifowanie podtog drewnianych i korkowych.
Nie nadaje sie do wszelkiego rodzaju obrobki na mokro.

Wyposazenie podstawowe

Maszyna gotowa jest do eksploatacji, worek na pyt, klips zaciskowy do zamocowania worka
na pyl, wspornik kabla, 10 m kabla przedtuzajacego 3x2,5, pierscien — jako obciazenie, torba
narzedziowa (klucz oczkowy SW 13/10, klucz widetkowy SW 17, klucz szesciokatny SW 6 1
SW 5, nastawniki, klucz walcowy, pas bezpieczenstwa i ochronna maska oddechowa P3.

Czesci zuzywalne

W regularnych odstgpach czasu nalezy bada¢ stan nizej wymienionych czesdci, aby mogty one
bezpiecznie 1 optymalnie pracowac:

kabel — przedtuzacz po uszkodzeniu wymieni¢

kabel silnika po uszkodzeniu wymienié¢

filc uszczelniajacy po zuzyciu wymienié

klips zaciskowy po uszkodzeniu wymieni¢

pas klinowy po zuzyciu wymieni¢

walec $cierny po zuzyciu(uszkodzeniu) wymieni¢ (przy normalnym uzyciu wymieniac co
1-2 lata)

blacha pokrywajaca po uszkodzeniu wymienié

pierscien jako obcigzenie po uszkodzeniu wymienic

boczne okladziny kot po zuzyciu (uszkodzeniu) wymienic
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" Rys. 2 Przy wsuwaniu rury prowadzacej .

___ciggno musi byé poprawnie wsunigte.
Q

Rys: 3 Po wmontowani; ciggna
$rubg skrzydetkowa,

Rys. 4..... mocno dokrgcié nakrctk?“
skrzydetkowa,

Rys. 5 Wspomniki kabla zawiesié
w odpowiednich otworach.

Aby unikngé¢ uszkodzen 1 blgdnego dziatania nalezy

postgpowac¢ w podanej kolejnosci.

3.1 Przygotowanie maszyny
1. Maszyng ostroznie rozpakowaé. Zwrocié uwage
aby usuna¢ opakowanie zgodnie z zasadami

ochrony srodowiska naturalnego.

2. Wsuna¢ rure prowadzaca w otwor kadtuba i
drazek ciegna w dolng czg¢$é drazka kadiuba

maszyny.

3. Dokreci¢ mocno $rubg i nakrgtke skrzydetkowa.

4. Podnies¢ przez uruchomienie ciegnem Sciernice

walcowa z podtogi.

5. Zamontowa¢ wspornik kabla na przewidzianej do
tego celu konsoli w gornej czeéci rury

prowadzacej.

6. Umocowa¢ mocno worek na pyt wielokrotnym

klipsem na konicu rury prowadzacej.

7. Zdja¢ blachg pokrywajaca z prawej strony
kadluba maszyny.

8. W celu natozenia tasmy $ciernej podniesé
przeciwlegla dzwignie w gdre przez co walec

napinajacy bedzie opuszczony.
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r 9. Natozy¢ tasme Scierng tak, aby walec Scierny byt
réwnomiernie pokryty.

10. Nalozy¢ tasme $cierng w ten sposob, tak aby

walec $cierny rownomiernie byt zakryty.(Rys. 9)

11. Aby napig¢ tasme scierng nacisngé dzwigni¢ w

dot. |

Uwaga!
Nigdy nie wigczac¢ silnika przed napigciem tasmy sciernej.

12. Polaczy¢ wtyk kabla silnika z kablem
przedtuzajacym.

13. Wsuna¢ wtyk kabla przedtuzajacego w
dostatecznie bezpiecznie (230V) gniazdo
wtykowe z kontaktem ochronnym (
uziemiajacym lub zerujacym).

14. Zanim kadtub zostanie zamknigty nalezy
przebadaé dokladnos¢ biegu tasmy Scierncj. W
tym celu maszyne nalezy wlaczy¢ na
maksymalnie 2 sek. W pozycji TEST i zbada¢
prace tasmy Sciernej.

Uwagal!

Nie chwytaé¢ nigdy tasmy $ciernej, ktora jest w ruchu. Uwazad
aby przy biegu TEST w poblizu maszyny nie lezaly zadne
przedmioty. Moze to grozi¢ ich wciggnigciem przez maszyne,

powodujgc ciezkie obrazenia ciata lub uszkodzenia maszyny.

15. Nalezy zamkng¢ blaszana pokrywe.

Maszyna jest gotowa do pracy

Rys. 6 Zamontowaé worek na pyt
sznurem i klipsem tak aby nie miat fald.

N 2

Rys.7 Odblokowaé zamkniecie dekla ,
zdjac¢ pokrywe blaszang
i opusci¢ walec napinajacy
rzez podniesienie dzwigni napinajacej.

Rys 9 Przesuna¢ tasmg $cierng .
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Rys. 10 Nalezy napiaé¢ tasmg Scierng przez opusz-
czenie dZwigni napinajacej

3.2 Rozruch maszyny

Uwaga!

Nigdy nie wlaczac¢ silnika, zanim ta§ma $cierna nie
bedzie napigta!

Aby uruchomi¢ silnik nalezy przekreci¢ wigcznik i
przytrzymac go przez okolo 2 sek. W pozycji START, az
silnik osiagnie pewna liczbe obrotow.

Unika¢ ruchu maszyny bez nadzoru. Po zakonczeniu pracy
wyciagnaé wtyk z sieci.

Zbyt dlugie zatrzymanie wiacznika na pozycji start skraca
zywotnos¢ kondensatora rozruchowego! Jezeli silnik
osiggnie pewng liczbe obrotéw, zwolni¢ wlacznik aby
automatycznie przyjat pozycje ,, BETRIEB”.

W przypadku probleméw ze startem w warunkach skrajnego
zimna nalezy dla rozruchu odprezy¢ pasy klinowe przez
rozluznienie Sruby pierscieniowej. Przez odprezenie pasow
mozliwy jest lzejszy rozruch . Gdy silnik osiagnie swoja
temperaturg, ponownie naprezy¢ pasy przy pomocy sruby

pierscieniowe;.

3.3Wylgczenie maszyny

Dla wylaczenia maszyny guzik wlacznika ustawi¢ w pozycji
»07. Nalezy zaczeka¢ az walec scierny przestanie pracowac
zanim postawi si¢ na niego ponownie maszyne. Nie nalezy
zostawia¢ maszyny na chodzie bez nadzoru i po skonczone;j

pracy zawsze wyjmowac wtyczke z gniazdka.

10
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4.1 Uzycie
Glebokich sladow szlifowania powstajacych z powodu

wybrania papieru o zbyt grubym uziarnieniu mozna unikngé,
kiedy pierwszy szlif zostanie przeprowadzony papierem o
mozliwie drobnym uziarnieniu.

Zalecane jest przeprowadzenie szlifu testowego papierem o
ziarnie 50 (1250) lub 60 (1260) na pasmie testowym. Jezeli
test wypadnie pomyslnie i wyniki pracy beda zadawalajace
nalezy rozpocza¢ prace szlifierskie papierem o takim
wiasnie ziarnie.

Po kazdym szlifowaniu powierzchni¢ nalezy gruntownie
odkurzy¢ oraz oczysci kota jezdne maszyny.

Po zmianie ta§my $ciernej nalezy rozpoczynac pracg w
obrebie stabo o§wietlonym aby powierzchnia szlifowana
przyjela pierwsza agresywnosc.

Szlifowaé zawsze od lewej do prawej strony. W wyniku
tego zawsze lewe kolo biegnie po nowo przeszlifowanej
powierzchni 1 wygtadza ja co zapobiega pofalowaniu
powierzchni. Pasmo szlifu obejmuje jeden ruch do przodu i
jeden do tytu po tym samym $ladzie ( bez przesunigé).
Unika¢ przesunig¢é tasmy szlifu o ponad 85%.

Wiecej wskazoéwek o uzyciu zawiera broszura LAGLER

»Szlifowanie podtog drewnianych”.

Lagler ”




4.2 Wymiana tasmy S$ciernej

Zaleznie od obrébki uzywac srodkdw sciernych o réznym
uziarnieniu. Aby wymieni¢ $rodki Scierne nalezy
postgpowacé nastgpujaco:

1. Wylaczyé maszyne.

2. Przed kazda praca maszyng wyciggnac wiyk sieciowy.
3. Usung¢ blaszang pokrywe.
4

Rys. 11 Pr;cg wymiang rozluzni¢ ta$me Scierna,
zdjac¢ pokrywe blaszang i pociagnaé do

gory dzwignie. Dla rozprg¢zenia tasmy $ciernej pociagnaé w gore lezaca

naprzeciwko dzwigni¢ przez co zostanie opuszczony
walec naprgzajacy (rys. 10).

5. Wymieni¢ tasme $cierng przy wysunigtej sciernicy
walcowej (rys. 11).

6. W celu naprg¢zenia tasmy $ciernej docisnaé dzwignig

napr¢zajacg w dot (rys. 12)

Uwaga!

Nigdy nie wiacza¢ silnika bez napr¢zenia tasmy Sciernej.

7. Wsunac wtyk sieciowy w dostatecznie zabezpieczone i
zaopatrzone w kontakt ochronny gniazdo wtykowe.

8. Zanim zostanie zamknigty otwor korpusu, trzeba zbadaé

doktadnos¢ biegu tasmy sciernej. W tym celu nalezy

wlaczy¢ maszyne na ok. 2 sekundy w pozycji TEST i

zbada¢ bieg tasmy.

Jezeli konieczna jest ostateczna regulacja nalezy przeczytac
rozdzial 6.3 — ,, kontrola regulowania tasmy $ciernej”.
9. Otwor kadtuba zamkngé blaszang pokrywa. Maszyna

jest gotowa do kolejnego szlifowania.

Rys. 14 Nie zapomnie¢ o naprgzeniu tasmy.

W przeciwnym razie moga wystapic
uszkodzenia.

Laaier
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----------------- Regulowanie nacisku sciernicy walcowej —=========—-=-—-

4.3 Regulowanie nacisku $rednicy walcowej
Dzwignig mozna wybraé trzy stopnie nacisku, ktore sa
oznaczone jako ,,GROB/MITTEL/FEIN” na blaszane;j
tarczy.(rys. 16).

Oznaczenia stopni nacisku odnosza si¢ do kolejnosci
uziarnienia. Nacisk szlifowania powinien by¢ dopasowany
do kolejnosci uziarnienia 1 ograniczony przy narastajacym
drobnym uziarnieniu. Tymi mozliwo$ciami ustawienia
mozna dopasowac¢ nacisk walca.

Przyktadowo: jeden szlif K 50 przy nastawieniu na ,,GROB”
odpowiada jednemu szlifowi K 40 przy nastawieniu na
MITTE”.

Aby przy szlifowaniu podtég z migkkiego drewna unikna¢
przeszlifowania nalezy zmniejszy¢ nacisk szlifu 1
przyspieszy¢ sposob pracy.

4.4 Opréznianie worka na pyl.

Uwaga!

Po szlifowaniu nalezy worek na py! dokladnie oprézni¢ a
zawarto$¢ przechowywac na powietrzu ze wzgledéw na
zagrozenie pozarowe.

Worek na pyt oproézniaé najpdzniej po napetnieniu do jedne;j
trzeciej, aby uniknaé pogorszenia odsysania na skutek braku
powierzchni filtracyjnej. Przy oproznianiu worka do pytu
uzywac ochronnej maski P3.
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5.1 RozloZenie maszyny

W celu transportu maszyna moze by¢ roztozona na trzy

czgsci: rurg dyszlowa, silnik 1 obudowe maszyny. Wszystkie

czgscl w czasie transportu wozem dostawczym musza byé
dostatecznie chronione przed przesuwaniem.

Przy recznym transporcie na ulicach i drogach, dla ochrony

kot jezdnych i walcow $ciernych nalezy uzyé wozka

widtowego ,,Transcart”.

1. Wylaczy¢ maszyng i wyciagnac kabel przedtuzajacy z
gniazda wtykowego.

2. Rozluznic¢ srubg skrzydetkowsg i nakretke skrzydetkowa
oraz wyciggng¢ rur¢ prowadzaca z obudowy maszyny
(rys.17).

3. Aby usuna¢ pasy klinowe, otworzy¢ ostone pasa
napedowego 1 rozluzni¢ pas klinowy przez wykrecenie

, , Sruby pierscieniowej (rys. 19)

. @) 4. Zdjac¢ pas do odsysania przez obroty kotem pasowym

Rys. 17 Po rozluznieniu sruby i nakretki skrzy- silnika pozwalajac na bieg tego kota. Uwaza¢ na palce —

defkowej rurg prowadzaca wyciagna¢ niebezpieczenstwo zmiazdzenia!(rys. 20.)

2 Korpusu maszyny. 5. Wsuna¢ klucz walcowy w nizsze koto pasowe i obraca¢
walcem zgodnie z kierunkiem wskazowek zegara,
podczas gdy pas napgdowy biegnie po kole pasowym.

1 Nigdy nie obraca¢ w kierunku przeciwnym — ztacza
srubowe moga si¢ poluzowac (rys. 21)!. Uwazaé na
palce — niebezpieczenstwo zmiazdzenia!

6. Rozluzni¢ nakretki silnika i zdja¢ silnik z maszyny.

N1y
\\\\ 7\ Nakretki silnika muszg by¢ wykrecone cze$ciowo z
AN L\ \@\ o \\ dopasowania miedzy nakretkami silnika i kozitem

E Z\T\'t— . .“.‘\\

= tozyskowym. Nie nalezy ich usuwa¢ kompletnie
= J (rys.22123).
Rys. 18 Otworzy¢ oslong pasa napedowego. 7. Zdja¢ silnik z maszyny i zabezp%eczyc’ g0 W czasie
transportu przed przesuwaniem i uszkodzeniami
(rys. 24).

’ ozpr;:'Zyc’ pas klinowy przez odkrecenie
Sruby picrscieniowe;j.

14
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Wskazdwka:
W czasie transportu migdzy podtozem i korpusem maszyny

potozy¢ kawalki listew; zapobiegnie to przesuwaniu sie
maszyny 1 odizoluje $ciernicg walcowa od podioza.

5.2 Montaz po transporcie

Dla zlozenia maszyny po transporcie nalezy wykonaé

nastgpujace czynnosci:

1. Silnik osadzi¢ na kozle tozyskowym silnika i dokrecié
nakrgtki silnika.

2. Nalozy¢ pas klinowy i naprgzy¢ go przy pomocy $ruby

pierscieniowe;j.

Zamkna¢ ostong pasa napgdowego.

4. Wsuna¢ rur¢ prowadzaca w otwér korpusu i

jednoczes$nie drazki spustowe wsuna¢ w dolng czgsé

kadtuba maszyny.

Dokreci¢é mocno $rubg i nakretke skrzydetkowa.

Wsuna¢ wtyk kabla przedtuzajacego w odpowiednio

gniazdo wtykowe (230 V)

(9]

W

o

Rys. 21 Pozwoli¢ na bieg pasa nap¢dowego na

] nizszym kole pasowym. Wsunaé klucz
Maszyna jest gotowa do pracy. walcowy w nizsze koto pasowe i obraca¢

zgodnie z kierunkiem wskazéwek zegara.

5.3 Magazynowanie

Jezeli maszyna ma mie¢ dluzszy czas przechowywania,
nalezy zadba¢ aby pomieszczenie bylo suche i nie za zimne
o niewielkich wahaniach temperatury. -

[

Rys. 23 ...az bedzie widoc%rTe wpasowanie obu

nakretek do bolcow mocujacych.

.. 15
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Rys. 25

. Transport i magazynowanie maszyny
W czgsel dolnej skrzynl transportowe).

Prace konserwacyjne

Od czasu do czasu, najpozniej jednak gdy zostang
stwierdzone uszkodzenia muszg by¢ przeprowadzone rozne
prace konserwacyjne.

Nalezy uzywac tylko oryginalnych czgsci wymiennych
firmy LAGLER.

Pracowa¢ w czystym, dobrze o$wietlonym miejscu wedtug
tej instrukcji obstugi. W torbie narzedziowej znajduja sie
wszystkie potrzebne do pracy narzedzia. Przeglad maszyny
pozwala unikna¢ reklamacji, ktore moga by¢ spowodowane
drobnymi uszkodzeniami maszyny.

6.1 Czyszczenie i konserwacja

Nie nalezy w zadnym wypadku uzywacé srodkow
czyszczgcych na bazie rozpuszczalnika

Przed rozpoczgciem pracy nalezy :

- wyczyscié krazki naprezajace 1 Sciernice
walcowa oraz sprawdzi¢ czy czgsci nie sg
uszkodzone

- skontrolowaé 1 wyregulowacé bieg tasmy Sciernej
o uziarnieniu 120 (rozdziat 6.3 ,,Kontrola tasmy
Scierne]”) ,

- oczysci¢ kota jezdne maszyny

- zbada¢ naprg¢zenie pasa, ewentualnie
wyregulowac przy pomocy $ruby pierscieniowej

- zbada¢ lekkos¢ wspolpracy ciegna

- przeprowadzi¢ badanie wizualne wyposazenia
elektrycznego ( kable przedtuzajace, wtyki,
zlacza).

Wskazdwka:

Przy dluzszym postoju maszyny, w celu unikniecia
uszkodzen kot nalezy osadzi¢ jej kadtub na
podstawce.

Uwagal!

Uzywac¢ tylko oryginalnych czgs$ci wymiennych
firmy LAGLER.. Gwarancja na inne czesci nie
bedzie uznawana.

16
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------- Czyszczenie i konserwacja-------~==========mmu--

6.1.1 Agregat

Przy codziennym uzywaniu maszyny agregat powinien by¢

przynajmniej raz w tygodniu wymontowany 1 oczyszczony.

Wymontowanie nalezy przeprowadzi¢ nastepujaco:

1. Wylaczy¢ maszyng 1 wyciagnac wtyk sieciowy.
Zwrocié uwage aby sciernica walcowa byla uniesiona z
podtogi.

3. Usuna¢ blaszang pokrywe ( rys.26). T

4. Dzwignig naprezajaca Sciagnac w gore 1 wyjaé tasme }Z.S' 26 Odblokowac zamknigcic dekla
o lja¢ blache pokrywajaca
Scierng(rys. 26) i opusci¢ walec napinajacy

5. Usungé tas'mcg szliﬁerskq. (rys.27) przez podniesienie dZzwigni napinajace;

6. Przy demontazu watka napinajacego (rozdziat 6.6.2 A '
Wymiana watka napinajqcego) nalezy pociagnaé
dzwignie agregatu do dotu. (rys. 14).

7. Usuna¢ dzwigni¢ poprzez wykrecenie.(rys. 28)

8. Odkrecic i usunac srube szesciokatng wewngtrzna.

(rys. 29)

9. Agregat wyjac 1 oczysci€ ( rys. 30)

Przy pracy codziennej wymiana musi nastepowaé co 1-2
lata, w innym przypadku co 3-4 lata (patrz odcinki 6.6.1 i
6.6.2).

Zamontowanie nastepuje w odwrotnej kolejnosci. Po
zamontowaniu agregatu skontrolowaé, wzglednie nastawic¢
bieg tasmy (odcinek 6.3). Okresowa wymiana s$ciernicy
walcowej 1 walca naprezajacego gwarantuje dobrg jakos¢ 1
wydajnos¢ pracy.

Rys. 29 Odkrecié i zdjaé trzy Srubs

szesciokgtne wewnglrzne.

) 17
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Rys. 29 Odkrecié i zdjaé trzy Sruby

sze$ciokatne wewngtrzne.

Rys. 30. Wyjaé ostroznie agregat.

6.2 Smarowanie

W celu utrzymania maszyny w dobrym stanie zalecane jest
po ok. 100 roboczogodzinach przesmarowa¢ oba gniazda
smarowe w tozyskach kot thuszczem do tozysk kulkowych
przy pomocy r¢cznej praski smarowej (smarownicy).

Wazne:

W przypadku nowych modeli ten punkt zostat zastapiony
samosmarujaca puszka z tworzywa sztucznego . Puszka nie
musi by¢ smarowana. Nie wolno uzywa¢ spray’u np. WD 40
lub podobnych.

Aby ruchome czgsci lekko chodzity, nalezy nastgpujace
miejsca nasmarowac (rys. 31)

A. pret czg$¢ gorna naktadki dzwigni

B. naktadka dzwigni na osi uchwytu

Nalezy lekko przechyli¢ maszyne 1 pozwoli¢ zeby olej
sptynat na miejsca, ktére powinny by¢ nasmarowane.

C. $ruba skrzydelkowa na precie w czgsci dolne;j
D. rura prowadzaca w obudowie maszyny
E. $ruba skrzydetkowa na pre¢cie w czgsci dolnej

6.3 Kontrola regulowania tasmy Sciernej

Kontrola biegu tasmy $ciernej musi by¢ przeprowadzana po
kazdej wymianie tasmy, przynajmniej raz dziennie. Jezeli
konieczna jest regulacja, powinna ona przebiegad
nastgpujaco:

1. Nalezy wylaczy¢ maszyne i wyciagnaé wtyczke z
gniazdka

2. Przy wylaczonej maszynie usuna¢ blaszarig pokrywe
(rys. 32).

3. Nalezy sprawdzi¢ czy ewentualnie zabrudzona rolka
napinajgca wymaga regulowania. Jesli tak rolka
napinajaca musi zosta¢ oczyszczona ( rozdziat 6.1.1 ) a
bieg tasmy sprawdzony.

v 18
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--------- -Kontrola ustawienia maszyny

4. Bieg testowy przeprowadzaé zawsze dobrej jakosci Y
tasma $cierng ( im bardziej migkka tym trudniejsze
ustawienie). Naprezy¢ tasme Scierng 1 przeprowadzic
bieg testowy.

Gdy tasma zboczy trzeba ja odwrécié 1 ponownie

przeprowadzi¢ bieg testowy. W 7~ > \\ i =

Rys. 31 Migjsca do smarowania, ktére po;vinn_\
by¢ regularnie olejowane.

Jezeli tasma dwa razy przebiegnie w tym samym
kierunku nalezy ja ostatecznie nastawié. Jezeli taSma
dwa razy przebiegnie w tym samym kierunku nalezy jg
ostatecznie nastawi¢. Jezeli taSma biegnie raz do przodu
raz do tylu znaczy to, ze jest zlej jakosci i podlega
reklamacji (tuleja jest stozkowa).

| 5. Jezeli regulacja nie jest konieczna nalezy odkrecié w
agregacie nakretki zabezpieczajace 1 przestawic
wewnetrzne Sruby szesciokatne.

A. Obrét w prawo — tasma biegnie do przodu

B. Obrot w lewo — tasma biegnie do tylu

6. Gdy przy powtornej kontroli ustali si¢ poprawny bieg
tas$my, nakretki zabezpieczajace trzeba znowu mocno
dokrecié; w innym przypadku nalezy proces powtorzy¢.

7. Nalozy¢ blaszana pokrywe.

6.4 Kontrola ustawienia maszyny

W wyniku niewlasciwego transportu moze nastapi¢ zmiana
ustawienia maszyny. Jest to wykazywane przez jednostronne
$cieranie walcem Sciernym, co moze pozostawiac $lady po
szlifowaniu, ktére sa przyczyna reklamacji.

1. Wylaczy¢ maszyng i wyciagnac wtyk sieciowy.

Rys. 32 Odblokowa¢ zamknigcie dekla
zdja¢ blache¢ pokrywajgca.

19
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Rys. 35 Zdja¢ aktualne usta\vieﬁie‘prawcgo
kota (patrzac z dotu).

Rys. 36 Jesli walec szlifuje bardziej po stronie A,
kolo musi by¢é przestawione na strong B

2. Przechyli¢ maszyng do tytu na kabiak ochronny, tak aby
byly widoczne tozyska kotowe. Zwrdci¢ uwage na
bezpieczne ustawienie maszyny (rys. 34)

3. Lewe kolo zaryglowa¢ srubg z tbem okraglym o
gniezdzie szesciokatnym. Koto prawe mozna przestawic
przez rozluznienie $ruby naprezajace;j.

4. W celu ustawienia maszyny nalezy sprawdzianem
nastawczym ustawié pozycje lewego kota (rys.35)

5. Jesli maszyna szlifuje bardziej po stronie ostony pasa

napedowego nalezy wymontowad koto z obudowy (rys.
36).

Jesli maszyna szlifuje bardziej po stronie pokrywy
blaszanej nalezy przestawi¢ koto do obudowy(rys. 36)

6. Rozluzni¢ nakrgtke mocujaceg na zacisku prawego kota i
natozy¢ sprawdzian nastawczy na kadtub maszyny.

7. Ustawié¢ koto maszyny posrodku sprawdzianu
nastawczego na zadanej pozycii, tak aby powierzchnia
kota przy obrocie dotykata sprawdzianu 1 dokrecié
mocno $rub¢ napr¢zajaca.

8. Zbadac¢ poprzez szlifowdnie czy maszyna jest dobrze
ustawiona, jezeli, nie proces nalezy powtorzy¢.

Najlepszy wynik pracy mozna osiagnac poprzez takie
ustawienie maszyny, aby szlifowata ona centralnie, co
pozwoli unikna¢ sladéw bocznego szlifowania.

Rys. 38 Filc uszezelniajgey nie moze by¢ uszkodzony.
Uszkodzony file nalezy wymieni¢

Laaler
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6.5 Kontrola odsysania pylu
W celu odsysania pyhu nalezy:

- uzywac zawsze oryginalnych workéw do pytu
LAGLER

- nie uzywac uszkodzonych workow do pytu

Rys. 39 Zluzowac nakrgtki walcowe (lewy

- zwraca¢ uwage, aby filc uszczelniajgcy nie byt gwint). Nie uzywaé w tym celu miotka.

uszkodzony ani zuzyty (rys.38)

- kontrolowa¢ system odsysania w celu uniknigcia
zapchania osadami.

6.6 Wymiana czgSci Sciernych

Wymiana zuzytych czg¢sci sciernych ma istotny wptyw na
utrzymanie wartosci maszyny i uniknigcie reklamacji, ktére
mogg by¢ spowodowane stosowaniem czg¢sci zuzytych.

6.6.1 Wymiana walka $ciernego

Uzywaé wylacznie oryginalnych watkow sciernych
firmy
LAGLER —art. Nr. 120.40.00.100

1. Wrylaczyé maszyng 1 wyciagnal wtyk sieciowy.

2. Usung¢ blaszang pokrywe.

3. Przechyli¢ maszyng do tytu na kablak ochronny.

4. Rozluzni¢ kluczem walcowym nakretki walcowe.
Zwrdcié¢ uwage, ze nakretki maja lewy gwint (rys.39).
W tym wypadku nalezy wzia¢ miotek z migkkim
bijakiem. Nie nalezy uzywa¢ nigdy mlotka stalowego!

Rys. 41 Jezeli walec jest mocno osadzony,
Mozna go podwazy¢ listwa drewniana.
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Rys. 42 Wykrecic Srube szesciokatng wewnetrzng
Jednoczesnie przytrzymujac nakretki
Zabezpieczajace kluczem oczkowym.

Rys. 43 Nalozy¢ nowy walec naprezajacy. Czopy
Koncowe powinny znajdowa¢ si¢ na gorze.

Rvs. 44.dokrecié najpierw strong niereserowana,
A potem reserowana tak. aby....

5. Obrdci¢ watek tak, aby wpust znajdowat sie na
gorze. Wyciagna¢ z boku walek z kadiuba. Przy
mocno osadzonym watku Sciernym uzy¢ drewnianej
dzwigni, aby nie uszkodzi¢ maszyny. Nigdy nie
uzywaé miotka w celu zluzowania watka.

Nalezy uzywac¢ przy watku szlifujacym pobijaka

drewnianego (patrz rys. 41), aby nie uszkodzi¢ maszyny.

Nie nalezy nigdy wymontowywac¢ walca szlifujacego
przy pomocy miotka!

6. Oczysci¢ czop koncowy 1 lekko go naoliwic.
7. Wsunaé nowy walek — zwracaé uwage na wpust
pasowany.

8. Montaz nastepuje w odwrotnej kolejnosci.
9.

6.6.2 Wymiana walka naprezajacego

Uzywa¢ wytacznie oryginalnych watkow naprezajgcych

firmy LAGLER - art. nr w rozdzziale 10)

Najpierw wmontowac¢ agregat zgodnie z pkt. 6.1.1.a

nastgpnie:

1. Zamocowac agregat w imadle i zluzowaé obie $Sruby
mocujace krazek naprezajacy. Nalezy przytrzymacé
nakre¢dki zabezpieczjace kluczem oczkowym. Jesli
nie da si¢ kluczem oczkowym dotrzeé do $rub
zabezpieczajacych, nalezy przykrgci¢ dzwignie do
korby 1 przekreci¢ ja do dohu, tak aby gorna czesé
agregatu uniosla sie.( rys. 42).

2. Usuna¢ watek naprg¢zajacy 1 skontrolowaé sprezyne
dociskowa. Jezeli spr¢zyna dociskowa jest
odksztalcona nalezy jg wymienic.

3. Oczyscié agregat.

4. Wstawi¢ spr¢zyne dociskowg i krazek naprezajacy.
Nalezy uwaza¢ na to, aby plaszczyzny na czopach
koncowach watka skierowane byly ku go(rys.43 )!.
dokreci¢ mocno $ruby na boku kozta tozyskowego
(rys. 44 ).

Ryvs. 45 .....walec naprezajacy lezal réwnolegle
Do gémej czgsci agregatu.

Lagler
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1. Wkreci¢ $rubg na stronie sprezyny dociskowe;j
krazka naprg¢zajacego do momentu, az krazek

naprezajacy bedzie lezal réwnolegle do gornej czesci

agregatu ( rys. 44 1 45).
2. Dokrecié nakretkg zabezpieczajaca sruby mocujgce;.
3. Zmontowaé ponownie agregzit zgodnie z pkt. 6.1.1
4. Skontrolowac bieg tasmy zgodnie z pkt. 6.3
6.6.3 Wymiana kola tylnego

Uzywac¢ wylacznie oryginalnych kot tylnych firmy
LAGLER — art. nr w rozdziale 10

1. Wylaczy¢é maszyng i wyciagnac wtyk sieciowy.
2. Przechyli¢ maszyn¢ do przodu, lub potozy¢ jg na
boku ostony pasa napgdowego. Nalezy uwazaé na

stabilne ustawienie maszyny.

Koto tylne pojedyncze.

3. Rozluznié sruby z tbem okraglym o gniezdzie
szesciokatnym, ktére mocujg tylne koto w korpusie
maszyny ( rys. 46)

4. Wyciggnad tylne koto z korpusu maszyny.

5. Wsungé nowe tylne kote w korpus maszyny.

6. Wilozy¢ nakretke we wglebienie szesSciokatne
korpusu maszyny 1 przytrzymaé srube. Wmontowad

nakreki 1 Srube.

Kolo tylne komplet

7. Jesli chee sie wymieni¢ koto tylne kompletne z
korpusem, nalezy odkregci¢ srubg, ktdra jest
przymocowana o$ korpusu kota tylnegow obudowie
maszyny

8. Wyciggnac o$ korpusu z korpusu maszyny z otworu
obudowy.

Rys. 46 Przechyli¢ maszyng przez palak nosny
do przodu i odkreci¢ srubg z nakladk:
i Srubg w srodku kota. Usunac koto ty
Montaz nast¢puje w odwrotriej kolejn

5 :
i \ . 7 b
Rys. 47 Przechyli¢ maszyne przez palak nosny
Do przodu i odkrgcié Srube nosna, W c
montazu powierzchni napr¢zajacej swo
trzymajace dopasowac do sruby.

Lagler
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Rys. 48 Usuna¢ $rube z nakiadkami w $rodku kota

i zdja¢ koto boczne. Montaz w odwrotnej
kolejnoscei.

®

Rys. 49. Wtyczke wyciagnal i otworzy¢
ostong paskéw.

Rys. 50 Rozluzni¢ pasek klinowy przez
odkrecenie $ruby pierscieniowej.

Rys. 51 Zdja¢ pasek klinowy do odsysania.

9. Zamontowa¢ kompletne kolo tylne w odwrotne]

kolejnosci i przymocowac je na nowo w obudowie

maszyny. (rys. 47)

' 6.6.4 Wymiana okladzin kél bocznych

Uzywaé wylacznie oryginalnych oktadzin két bocznych
firmy

LAGLER — (Art. — Nr. w rozdziale 10)
1. Wylaczy¢ maszyn¢ i wyciagnaé wtyk sieciowy .

2. Przechyli¢ maszyng do tytu na kabigk ochronny.
(rys. 34) Uwaza¢ na stabilne ustawienie maszyny.

3. Odkreci¢ srubg po $rodku kota i usunaé srube i
naktadke.(rys. 48)

4. Wyciagnac koto z dzwigni kota.
5. Nasunaé¢ nowe kolo na dzwignie kota.
6. Zamontowa¢ nasadki i Srubg.

7. Zamocowa¢ solidnie $rube.

Okladziny kél muszg byé zawsze wymieniane parami.

6.6.5 Wymiana paskoéw klinowych

Uzywa¢ wylacznie oryginalnych paséw klinowych firmy
LAGLER (art. nr w rozdziale 10)

1. Wylaczyé maszyng¢ i wyciagnaé wtyczke z gniazdka.
2. W celu usunigcia pasa klinowego nalezy otworzyé

ostong¢ pasa napgdowego przez odkrecenie Sruby
pierscieniowe]. (rys. 50).
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——————————————————— Wymiana paskéw klinowych-

3. Rozluzni¢ $rubg zaciskowa pasa naprgzajacego i
odcigzy¢ pas klinowy a nastgpnie go zdjaé.( rys. S1)

4. Osadzi¢ klucz walcowy na wrzecionie $ciernicy 1
obraca¢ nim zgodnie z ruchem wskazdwek zegara.
W tym czasie pas bedzie biegt po kole pasowym

(rys. 52)

Uwaga!

Obracaé tylko zgodnie z ruchem wskazowek zegara,

inaczej zlacza Srubowe ulegng poluzowaniu.

5. Nalozy¢ nowy pas klinowy 1 naprezy¢ pas napedowy
$rubg pierscieniowa. Mozliwe jest ugigcie pasa
maksymalnie do jego szerokosci (rys. 53)

6. Napregzy¢ przez skrgcenie zacisku naprezajacego,

mniejszy pas do odsysania 1 dokladnie dokrgcié
$rubg zaciskowa (rys. 54)

7. Zamkna¢ ostong pasa.
Uwaga!

Nigdy nadmiernie nie napre¢zaé pasa klinowego.
Nastepstwem beda uszkodzenia pasa i tozysk. Po

pewnym czasie sprawdzi¢ napre¢zenie pasa klinowego.

Rys. 52. Pozwoli¢ aby pas napedowy biegt

po kale pasowym(obroty watka
$ciernego w kierunku wskazdwek
zegara,

Rys. 53 Naprezenie pasa : mozliwe jest ugiecie
pasa maksymalnie do jego szerokosci.

Rys. 54 Naprezyé pasek klinowy do odsysania
zaciskiem naprg¢zajacym.
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6.7 Prawidlowe prace kontrolne i konserwacyjne

Zgodnie z przepisami o bezpieczenstwie pracy i
przepisami (VED) Zwiazku Elektronikéw Niemieckich.
Elektryczne pomoce warsztatowe 1 czg$ci maszyn,
przynajmniej raz w roku kontrolowa¢ przez fachowych
elektrykdédw z uwagi na bezpieczenstwo elektryczne oraz
mechaniczne 1 ewentualnie doprowadzi¢ je do stanu
uzywalnosci, a nastepnie bezpieczenstwo uzywalnosci
potwierdzi¢ znakiem kontroli na silniku.

Rys. 55 Znak jakosci potwierdza bezpieczenstwo.

Niezbgdne elementy do odsysania pylu musza byé
przynajmniej raz w roku przebadane przez fachowca i
ewentualnie doprowadzone do stanu uzywalnosci.
Funkcjonalnos¢ tych elementow nalezy takze
potwierdzié.

Zwracac uwage na to, aby do prac przy konserwacji
uzywac wylacznie oryginalnych czgsci wymiennych
firmy LAGLER. Serwis przeprowadzaé przez
autoryzowany warsztat LAGLER albo przez LAGLER.

Paszport obstugi podany z tylu oktadki tej instrukcji
dokumentuje, kiedy 1 gdzie Wasza maszyna bedzie
podana konserwacji.
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Wyszukiwanie bledow

Ten odcinek podaje mozliwos¢ usuwania ewentualnych
zaktocen. Jezeli podane tu srodki zaradcze nie dadza
wynikow, trzeba si¢ z pelnym zaufaniem zwroci¢ do
sprzedawcy.

Maszyny nie mozna uruchomié.

Maszyna usiluje ruszy¢, ale rozruch wstrzymuje sig.

Maszyna pracuje, ale wydajnos§é pracy jest mala albo

zadna.

Maszyna mocno wibruje i pracuje glo$no.

Przebadac zasilanie 1 zabezpieczenie.
Przebadaé fachowo wyposazenie elektryczne
(kondensatory, styczniki i wigcznik).
Maszyne wiaczyt czujnik termiczny, nalezy
odczekaé, az nastgpi ochtodzenie silnika.

Przy niskich temperaturach: maszyng podgrza¢ w
cieptym pomieszczeniu o temperaturze
pokojowej.

Przy niskim napigciu: przebadac¢ jakos¢ 1 dtugos¢
przewodow, nalezy unika¢ matych przekrojow
kabli i zbyt dtugich przewodoéw
doprowadzajacych, wzglednie uzy¢
transformatora — nr zamowienia 708.00.000 —
230 V.

Sprawdzi¢ napr¢zenie pasow, zgbatego 1
klinowego, ewentualnie skorygowac.

Zbada¢ lekkos¢ biegu elementéw napgdowych.

Przy niskich temperaturach: maszyne rozgrza¢ w
cieptym pomieszczeniu do temperatury
pokojowe].

Napigcie dolne: nalezy sprawdzi¢ jakosc¢ i
dhugos¢ przewodu. .
Sprawdzi¢ napiecie paska klinowego 1 w razie
potrzeby skorygowac.

Sprawdzi¢ czy elementy napedzajace lekko
chodza.

71y lub tepy srodek Scierny.

Zbada¢ walce $cierne i1 naprgzajace, czy sa wolne
od osadow

Zbadac¢ bieg tasmy, wzglednie ustawié.

Zbadad, czy tasma $cierna nie jest uszkodzona.
Zbadac naped pasowy.
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- Skontrolowa¢ maszyng, czy nie jest zapchana i
nie ma osaddéw, ewentualnie oczyscié.

Maszyna pracuje dobrze, ale wydziela pyl.

- Torba na pyl jest przepelniona, Zle natozona albo
uszkodzona.

- Filc uszczelniajgey jest uszkodzony.

- Sprawdzi¢ system odsysania, czy nie jest
zapchany — oczyscic.

- Uszkodzony lub niedostatecznie napr¢zony pas
klinowy urzadzenia odsysajacego.

- Na maszyng¢ nie nalozona pokrywa blaszana.

Btedy szlifowania.

Fale, pasy

- Uszkodzenia walca sciernego lub walca
naprezajacego.

- Uzyte wadliwe materialy $cierne.

- Zabrudzone lub uszkodzone kota jezdne.

- Uszkodzone elementy napgedowe albo pasy
klinowe.

- Wadliwe ustawienie maszyny.

- Wybdr wadliwego sposobu pracy, wzglgdnie
niepoprawne wykonanie.

Ogodlne wskazowki o bezpieczenstwie

Uwaga! Przy uzywaniu maszyn z wyposazeniem elektrycznym dla ochrony
przed porazeniem elektrycznym, zagrozeniami urazowymi i pozarowymi
nalezy zawsze przestrzegad nastgpujacych zasadniczych srodkow
bezpieczenstwa. Przed uzyciem maszyny zapoznac¢ si¢ z uwagami o
bezpieczenstwie pracy.

- Utrzymywaé miejsce pracy w porzadku.
Nieporzadek w miejscu pracy grozi wypadkiem.

- Mie¢ na uwadze wplyw otoczenia.

Nie pozostawiaé narzgdzi elektrycznych na deszczu. Nie nalezy uzywaé
narzedzi elektrycznych w otoczeniu wilgotnym i mokrym. Powinno sig¢
takze zadba¢ o dobre oswietlenie. Nie mozna uzywac narzg¢dzi
elektrycznych w poblizu cieczy palnych 1 gazow.
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------------------- Ogodlne wskazowki bezpieczenstwa-

Trzymaé z dala od zrodel ognia. Nie pali¢ podczas
przebywania w zapylonym pomieszczeniu( np. podczas
pracy badz przy opréznianiu worka do pylu - zagrozenie

eksplozji pylu.

- Chroni¢ przed porazeniem elektrycznym.
Unika¢ zetknigcia ciala z czgs$ciami uziemionymi
np. z rurami, grzejnikami, chtodziarkami. Uzywaé
wtykoéw ochronnych — DI.(art. — nr 000.01.65.010)

- Trzymac¢ dzieci z dala od maszyn.
Nie powinno si¢ pozwala¢ osobom postronnym na
dotykanie narz¢dzi albo kabli.

- Przechowywad narzedzia elektryczne w
bezpiecznym miejscu.

Narzedzia nie uzywane przechowywac¢ w miejscach

suchych, zamknietych.

- Nie przecigzaé pracg narzedzi elektrycznych.
Powinny by¢ one uzywane jedynie w podanych
zakresach mocy.

- Uzywaé wlaSciwych narzedzi elektrycznych.
Przy duzych obciazeniach nie uzywac narzedzi albo -
przystawek o stabej mocy. Nie uzywac narzgdzi w
celach dla ktorych nie byly przewidziane.

- Nosi¢ wlasciwg odziez roboczg.
Nie nosi¢ luznego ubrania badz ozdéb.

- Nalezy uzywa¢ Srodkéw ochronnych.
Do pracach w warunkach wysokiego zapylenia
nalezy uzywaé maski ochronnej o klasie filtra P3.

- Nie nalezy uzywa¢ kabla nie zgodnie z jego
przeznaczeniem.

Nie wolno nosi¢ ani przesuwaé maszyny za kabel.

Nie uzywa¢ w celu wyciagnigcia kabla z gniazdka.

Nalezy chronié kabel przed goracem, olejem 1

ostrymi kantami.
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Ogoélne wskazdwki bezpieczenstwa ——————————

Nie pochyla¢ si¢ zbyt mocno nad maszyng.
Unika¢ nie naturalnych pozycji ciala.

Wyciggnaé wtyki sieciowe z gniazdka.
Podczas przerw w pracy i przed wymiang narzedzi
.musi zosta¢ wyciagnieta wtyczka z gniazdka.

Przed wlaczeniem maszyny upewnic sig, ze klucze i
mechanizmy nastawcze sg usunigte.

Unika¢ nieumys$lnego rozruchu.

Nie nosi¢ narzgdzi z palcami na wlaczniku, gdy
narzedzie jest wiaczone do siecl.

Unika¢ niekontrolowanej pracy maszyny. .

Nalezy zachowa¢ ostroznosé.

Nalezy kontrolowaé swoja pracg. Nalezy postepowaé
rozsadnie, nie uzywaé maszyny gdy sig jest
zdekoncentrowanym.

Nalezy skontrolowaé, czy maszyna jest w pelni
sprawna.

Przed dalszym uzyciem maszyny sprawdzié, czy
maszyna prawidlowo dziala, czy ruchome czgsci nie
zakleszczajg sig i czy nie ma mechanicznych uszkodzen.
Sprawdzi€, czy wszystkie inne czgsci sg prawidiowo
zamontowane.

Uwagal!
Dla bezpieczenstwa uzywac tylko osprzetu 1 czesci
zmiennych podanych w instrukcji obstugi lub w

katalogu producenta.

Stosowanie innych narzg¢dzi moze grozié
niebezpieczenstwem.
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31

Lagler




Czesci zamienne

|
I
|
I
|
|
|

e HUMMEL 1

12.02.200!1

Lagler

32




CzeSci zamienne

Poz. Art. nr f Oznaczenie
4 0125.1008.000 [ Nakladka
11 0980.1008.000 Nakretka stalowa
21 0912.1008.025 Sruba szesciokatna wewnetrzna
22 100.50.00.100 Oslona paska napedowego, komplet
23 6797.1008.000 Podkladka zebata
24 0933.0008.016 Sruba szesciokatna
25 000.01.40.001 Oring
26 100.50.04.105 Czes¢ Sruby
27 7500.1005.012 Sruba soczewkowa
28 100.01.05.105 Zamkniecie dekla
% 29 100.58.00.200 Napinacz paska, komplet
.' 30 100.01.00.100 Obudowa
31 1000.20.45.083 Nakretka skrzydelkowa
33 0931.0008.075 Sruba szesciokatna
36 100.33.02.100 Strzemigczko
37 0933.0008.022 Sruba szesciokatna
.38 100.33.02.100 Pochwyt
39 7337.1005.000 Nit
40 100.01.01.100 Filc amortyzujgcy
41 100.01.02.000 Filc uszczelniajacy
42 9021.1005.000 Naktadka
43 0933.1006.000 Sruba sze$ciokatna
L 44 0125.1006.000 Naktadka
45 100.60.00.200 Kolko ograniczajace z uchwytem
.46 100.60.01.100 Uchwyt
| 47 0934.1006.000 Sruba szesciokgtna
49 100.60.02.200 Kotko ograniczajacy
50 0912.1006.025 Sruba szesciokatna wewnetrzna
51 000.43.10.252 Yozysko $lizgowe
52 7984.1008.016 Sruba sze$ciokatna stalowa
53 100.44.00.100 Kablak ochronny, komplet
54 100.44.01.100 Waz z PCV
55 100.01.08.200 Pompa blaszana
56 100.01.08.200 Nakretka wiencowa + nit
59 1100.01.30.100 Rolka rozruchowa
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Czesci zamienne
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Czeséci zamienne

Poz. Art. nr Oznaczenie

1 100.00.80.105 Torba na pyt

3 000.17.21.081 Szybkozlaczka z ostonkg

4 0125.1008.000 Nakladka

5 000.20.56.351 Kulka

6 100.20.18.200 Dzwignia

7 0471.0015.000 Pierscien osadczy sprezynujacy

10 0580.1008.000 Wkret z uchwytem

11 0980.1008.000 Nakretka stalowa

12 000.01.40.011 Pierscien osadczy sprezynujacy

13 100.20.26.100 Wspornik kabla , komplet

15 100.20.01.200 Rura prowadzaca
102.20.01.200 Rura prowadzaca USA
100.20.00.200 Rura prowadzaca, komplet
102.20.00.200 Rura prowadzaca USA, komplet
100.21.00.200 Rura prowadzaca dhuga, komplet

16 100.20.24.100 Pret, cze$¢ gérna

62 000.20.31.351 Pier$cien osadczy, komplet

65 000.20.31.351 Uchwyt

66 0988.0015.005 Podktadka dopasowana

67 0914.0008.012 Wkret bez tba

68 100.20.17.200 O$ uchwytu
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Czesci zamienne
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Czesci zamienne

Poz. Art. nr Oznaczenie
1 0963.1006.070 Sruba z tbem wpuszczonym
2 100.08.01.100 Pierécien uszczelniajacy
3 100.08.00.100 Obudowa wentylatora
4 100.10.00.100 Wktadka wentylatora
5 100.14.00.100 Kanat ssgcy
6 0933.0008.022 Sruba szesciokatna
7 6797.1008.000 Podktadka zgbata
‘ 8 0912.1008.018 Sruba szesciokatna wewnetrzna
\[ 13 000.20.46.062 Sruba skrzydetkowa
14 0125.1006.000 Nakladka
16 100.04.09.100 Pret czes¢ dolna
17 000.17.20.081 Szybkoztaczka
18 100.04.01.200 Bolec z dwiema szybkozlaczkami
19 100.04.25.100 Sprezyna naciggowa ze §ruba naprezajaca
20 100.04.06.200 Blacha przytrzymujaca
21 7500.1005.012 Sruba soczewkowa
22 100.04.02.100 Naciag sprezyny
23 100.05.00.200 Kolko boczne, komplet
24 0931.1008.050 Sruba szesciokatna
25 100.04.00.100 Dzwignia do przechylania
26 0125.1008.000 Naktadka
27 6330.1008.000 Nakretka szesciokgtna
34 000.50.12.061 Nakretka klatkowa
40 100.05.04.200 Dzwignia kota
41 100.05.29.100 Koto topatkowe
42 000.10.10.085 Naktadka
43 7984.1008.012 Sruba szesciokatna wewnetizna
45 100.18.00.300 Kotlo tylne
46 0934.1008.000 Sruba szesciokatna
47 100.18.18.300 Korpus maszyny, komplet
| 48 100.18.29.105 Kolo tylne
| |49 ]0912.1008.040 Sruba szesciokatna wewnetrzna
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Czesci zamienne
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Bitte geben Sie bei jeder Bestellung

die Maschinennummer an.
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Czesci zamienne

1

FP Art. Nr Nazwa |
s 100.45.00.100 Agregat maszyny, komplet
2 0912.1006.050 Sruba szesciokatna |
3 100.45.12.105 Walec naprezajacy, nowy |
E 000.31.13.021 Sprezyna naciskowa
E 100.45.01.105 Krazek prowadzacy

0980.1006.000 Nakretka stalowa

0125.1008.000 Nakretka

0912.1008.018 Sruba szesciokatna wewnetrzna

100.45.81.105 Mieszek sprezysty

000.61.10.363 Wiezadlo nylonowe

100.45.20.100 Korba

e T

13 100.45.24.105 Tuleje tozyskowe nie dzielone |
ﬁ 0988.0018.005 Podkladka dopasowana

135 0471.0018.000 Pierscien osadczy sprezynujacy
16 000.20.32.104 DZwignia napinajaca
. 18 100.45.17.100 Spinacz
19 0931.1008.060 Sruba szesciokatna
P_.Q 0980.1008.000 Naqutka stalowa
121 100.45.61.105 Sruba z tbem okragtym
122 100.45.37.100 Dzwignia dwuramienna
L;S 100.02.05.100 Nakretka szesciokatna prawa |
| 24 100.36.00.100 Koto pasowe rowkowe
125 0472.0047.000 Pierscien osadczy sprezynujacy
126 6005.0025.205 Eozysko kulkowe
LZS 6885.0606.018 Wpust pasowany
129 100.02.01.100 Walek teleskopowy
m 6885.0606.040 Wpust pasowany ﬁ
132 100.02.04.105 Pierscien rozpierajacy
134 100.02.03.105 Pierscien $lizgowy
|35 000.11.35.102 Pierscien uszczelniajacy dociskany sprezyna
136 120.40.00.100 Walec $cierny

=

120.41.00.100

Walec Scierny — twarda okladzina gumowa

137 100.02.06.100 Nakretka sze$ciokatna, lewa -

{46 100.45.45.100 Sprezyna naciskowa z krazkiem sprezyny

160 0472.0052.000 Pierscien zabezpieczajacy

61 6205.0025.205 Lozysko kulkowe zwykle

i 62 6885.0606.010 Wpust pasowany

163 100.02.01.200 Walek teleskopowy

|64 6885.0606.025 Wpust pasowany

165 100.02.03.200 Wktadka dystansowa

66 000.11.40.102 Dilawnica watu |
Lagler




Czesci zamienne

N
—!
Lt
=
=
=
pay

40

12.02.2001

Lagler




Czesci zamienne

Poz. Art.nr Nazwa
1 100.65.00.100 Silnik nowy 230 V/ 50 Hz /2,2 KW
100.65.00.109 Silnik w wymianie 230 V /50 Hz / 2,2KW
101.65.00.100 Silnik nowy 230 V/ 60 Hz /22 KW
102.65.00.100 Silnik nowy 220 V/ 50 Hz / 4 HP, USA
105.65.00.100 Silnik tréjfazowy nowy 400 V /50 Hz
2 000.71.26.087 Pas klinowy 17/ 875
3 000.71.24.065 Pas klinowy 10/ 650
4 10912.1008.020 Sruba sze$ciokatna wewnetrzna
s [0127.1008.000 Piericien sprezysty
6 100.65.29.200 Mocowanie silnika
7 0933.0008.020 Sruba sze$ciokatna

100.65.30.100

| Nakrgtka silnika

100.65.25.100

Zawieszenia silnika

9
10
11

100.65.09.100

Oslona wentylatora silnika

12 0085.1005.006 Nakretka z Ibem plaskim
rl 3 0471.0030.000 Picrscicn osadezy sprezynujgcy
14 100.65.08.105 Skrzydto wentylatora
16 6885.0807.020 Wpust pasowany
17 6885.0606.025 Wpust pasowany
18 100.65.06.100 Koto pasowe silnika
19 000.10.10.061 Wktadka zabezpieczajaca
20 0912.1006.014 Sruba szesciokatna wewnetrzna
21 100.65.80.105 Sruba pierécieniowa
22 100.65.35.100 Naprezacz silnika
123 0933.0008.022 Sruba szesciokatna
25 000.67.20.161 Zlacza srubowe Sciggajace
26 000.65.43.251 Kabel silnika na prad przemienny 3x2,5mm?
000.65.43.257 Kabel silnika na prad przemienny
3x2,5mm? USA
000.65.45.151 Kabel silnika na prad trojfazowy 5x1,5mm?
27 100.65.40.100 Skrzynka rozdzieleza 230V/50 Hz
102.65.40.100 Skrzynka rozdzieleza 220 do 230V/60Hz
] +prad tréjfazowy ”
28 000.65.10.041 Kondensator roboczy
29 000.65.62.211 Przycisk wiacznika ]
30 000.65.60.253 Wiacznik VN 32
000.65.60.401 Wigceznik pradu tréjfazowego
31 000.65.10.061 Kondensator rozruchowy
I 000.65.10.131 Kondensator rozruchowy USA
32 000.65.20.035 Stycznik z szyng montazowa
000.65.20.032 Stycznik z szyng montazowa, prad trojfazowy
33 102.65.60.100 Wytacznik bezpieczenstwa
34 000.65.62.221 Czerwony przycisk wytacznika
bezpieczenstwa
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Czesci zamienne
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Czesci zamienne

| Poz Art.-nr Nazwa ;‘
2 000.01.40.110 Klips zaciskowy
B 000.65.53.251 Kabel przediuzajacy 3x2,5mm?, 10 m dt.
r 000.65.53.252 Kabel przedhuzajacy 3x2,5mm?, 20 m dt.
} 000.65.55.151 Kabel przedtuzajacy pradu trojfazowego
i‘ 5x1,5 mm?, 10 m di. B
(4 000.01.20.010 Ochronna maska oddechowa ;
E 000.01.50.010 Pas bezpieczenistwa )
6 000.95.21.103 Klucz oczkowy
17 000.95.11.171 Klucz szczekowy jednostronny ]
B 000.93.11.061 Klucz szesciokatny 6mm

9 000.93.11.051 Klucz szesciokgtny Smm

10 000.93.11.041 Klucz szesciokatny 4 mm 1
111 100.00.50.100 Urzadzenie nastawcze
12 100.00.45.105 Klucz walcowy
13 000.01.30.011 Torba na narzg¢dzia pusta

T

100.98.00.100

Torba na narzgdzia, komplet

720.00.00.200

Transcart, podwozie

— O

000.01.10.011

Stuchawki ochronne MUSIMAFF z radiem
UKF

22 000.01.10.021 Stuchawki POCKET z torbg
23 000.01.65.010 Wtyczka bezpieczenstwa DI
24 100.00.55.100 Nosidto B
125 701.10.00.100 Pobijak
126 702.00.00.100 Papka do dociagania parkietu 43 ]
27 703.00.00.100 Lapka do dociggania parkietu 55
30 720.10.00.200 Wyposazenie TRANSCART
31 720.05.00.205 Koto TRANSCART -
40 000.10.42.240 Walec frezujacy SET
141 500.02.45.105 Plytka wieloostrzowa przestawna (pakowane
po 10 sztuk)
42 900.02.47.105 Torx - Sruba zaciskowa
43 000.10.42.241 Walec frezujacy uzbrojony
|44 000.10.42.243 Regulator glebokosci obrobki, komplet
|45 000.91.30.151 Torx - Srubokret N
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